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Zu diesem Dokument Vakuumpumpsystem SC 920G

1. Zu diesem Dokument

1.1. Umgang mit der Betriebsanleitung
Die Betriebsanleitung ist Teil des Vakuumpumpsystems.

= Lesen Sie die Betriebsanleitung, bevor Sie das Vakuum-
pumpsystem in Betrieb nehmen.

= Halten Sie die Betriebsanleitung jederzeit griffbereit.

= Geben Sie die Betriebsanleitung an den nachfolgenden Besit-
zer weiter.

Projektsysteme  Bei kundenspezifischen Projektsystemen (Systemtypen, die mit
,PJ* oder ,PM* beginnen) kénnen sich Abweichungen zur Be-
triebsanleitung ergeben.

= Beachten Sie flir Projektpumpen zusatzlich die vereinbarten
Spezifikationen.

i Die Beachtung der Betriebsanleitung ist Grundvoraussetzung
fur den sicheren Betrieb des Vakuumpumpsystems. Nichtbe-
achtung kann Sachschaden bzw. Kérperverletzungen zur
Folge haben.

1.2. Symbole und Kennzeichnungen

Warnhinweis

Hier steht ein Hinweis, der Sie vor Gefahr warnt.

Hier stehen mogliche Folgen bei Nichtbeachtung des
Warnhinweises. Das Signalwort, z. B. Warnung,
WARNUNG Wweist Sie auf die Gefahrenstufe hin.

=>» Hier stehen Mallnahmen zur Vermeidung der
Gefahr und ihrer Folgen.

Gefahrenstufen
Signalwort | Bedeutung Folgen bei Nichtbeachtung

GEFAHR |warnt vor unmit- | Tod oder schwere Kdrperverlet-
telbar drohender |zung bzw. schwere Sachscha-
Gefahr den sind die Folge.

WARNUNG | warnt vor mogli- | Tod oder schwere Korperverlet-
cher drohender zung bzw. schwere Sachscha-
Gefahr den sind maoglich.

VORSICHT | warnt vor mogli- | Leichte Kérperverletzung oder
cher gefahrlicher | Sachschaden sind moglich.
Situation

Tab. 1

Sonstige Hinweise und Symbole
=>» Hier steht eine auszufiihrende Tatigkeit (ein Schritt).

1. Hier steht der erste Schritt einer auszufiihrenden Tatigkeit.
Weitere fortlaufend nummerierte Schritte folgen.

Dieses Zeichen weist auf wichtige Informationen hin.

jumi o
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Vakuumpumpsystem SC 920G Verwendung

2. Verwendung

2.1. Bestimmungsgemalle Verwendung

Das Vakuumpumpsystem SC 920G ist fiir den Einsatz im chemi-
schen, pharmazeutischen und biologischen Labor ausgelegt. Es ist
ausschlieBlich fir die Férderung von Gasen und Dampfen be-
stimmt.

Sicherstellen, dass der Einsatzort trocken ist und die Pumpe/das
System vor Regen, Spritz-, Schwall- und Tropfwasser geschiitzt
ist.

Das Vakuumpumpsystem darf nur in Innenraumen verwendet
werden.

Verantwortung des Betreibers

Betriebsparameter und  Das Vakuumpumpsystem nur unter den in Kapitel 4, Technische
-bedingungen Daten, beschriebenen Betriebsparametern und -bedingungen
einbauen und betreiben.

Das Vakuumpumpsystem vor Feuchtigkeit schitzen.

Anforderungen an  Vor der Verwendung eines Mediums Vertraglichkeit der Materialien
zu forderndes Medium  von Pumpenkopf, Membranen, Ventilen, Dichtungen und Ver-
schlauchung mit dem Medium prifen.

Vor der Forderung eines Mediums prifen, ob das Medium gefahr-
los gefordert werden kann.

Nur Gase fordern, die unter den im Vakuumpumpsystem auftre-
tenden Driicken und Temperaturen stabil bleiben.

Hochleistungskondensator ~ Der Hochleistungskondensator darf nur am Pumpenauslass einge-
setzt werden; bei Anordnung am Pumpeneinlass besteht Implosi-
onsgefahr.

Beim Hochleistungskondensator die richtige Zuordnung der
Schlauchanschlisse von Gas und Kihimittel beachten. Ein- und
Ausgange bei den Gasanschlussen durfen nicht vertauscht wer-
den.

Zubeh6r  Laboreinrichtungen oder zusatzliche Komponenten, die an das
Vakuumpumpsystem angeschlossen werden, missen auf die
pneumatischen Daten des Vakuumpumpsystems ausgelegt sein
(siehe Kapitel 4, Seite 9).

Original-Betriebsanleitung, deutsch, KNF 334631-334633 07/21 5



Verwendung

Vakuumpumpsystem SC 920G

2.2. Nicht bestimmungsgemale Verwendung

Das Vakuumpumpsystem darf nicht in explosionsgefahrdeten
Bereichen eingesetzt werden.

Das Vakuumpumpsystem ist nicht geeignet zur Férderung von
Stauben.

Das Vakuumpumpsystem ist nicht geeignet zur Férderung von
FlUssigkeiten.

Das Vakuumpumpsystem darf nicht verwendet werden, wenn bei
der Beluftung (Bellftungsventil) durch den Luft-/Gaseinlass in das
Vakuumpumpsystem reaktive, explosive oder anderweitig gefahrli-
che Mischungen entstehen kdnnen (z.B. mit dem Medium).

Das Vakuumpumpsystem darf nicht zur gleichzeitigen Erzeugung
von Vakuum und Uberdruck genutzt werden.

An der Saugseite des Vakuumpumpsystems darf kein Uberdruck
angelegt werden.

Original-Betriebsanleitung, deutsch, KNF 334631-334633 07/21



Vakuumpumpsystem SC 920G Sicherheit

3. Sicherheit

Das Vakuumpumpsystem ist nach den allgemein anerkannten
Regeln der Technik und den Arbeitsschutz- und Unfallverhiitungs-
vorschriften gebaut. Dennoch kdnnen bei seiner Verwendung
Gefahren entstehen, die zu korperlichen Schaden des Benutzers
oder Dritter bzw. zur Beeintrachtigung des Vakuumpumpsystems
oder anderer Sachwerte fihren.

Das Vakuumpumpsystem nur in technisch einwandfreiem Zustand
sowie bestimmungsgemal, sicherheits- und gefahrenbewusst
unter der Beachtung der Betriebsanleitung benutzen.

Personal  Sicherstellen, dass nur geschultes und unterwiesenes Personal
oder Fachpersonal an dem Vakuumpumpsystem arbeitet. Dies gilt
besonders fir Montage, Anschluss und Instandhaltungsarbeiten.

Sicherstellen, dass das Personal die Betriebsanleitung, besonders
das Kapitel Sicherheit gelesen und verstanden hat.

Sicherheitsbewusstes  Bei allen Arbeiten am Vakuumpumpsystem und beim Betrieb die
Arbeiten  Vorschriften zur Unfallverhitung und zur Sicherheit beachten.

Kein Kérperteil dem Vakuum aussetzen.

Gehauseteile mit Hinweisschild (siehe Abb. 1) nur nach Ziehen des
Netzsteckers 6ffnen.

Abb. 1: Hinweisschild

Umgang mit gefahrlichen Beim Fordern geféahrlicher Medien die Sicherheitsbestimmungen
Medien im Umgang mit diesen Medien beachten.

Umgang mit brennbaren Beachten Sie, dass das Vakuumpumpsystem nicht explosionsge-
Medien  schiitzt ausgefiihrt ist.

Sicherstellen, dass die Temperatur des Mediums jederzeit ausrei-
chend unter der Zindtemperatur des Mediums liegt, um eine
Entziindung oder Explosion zu verhindern. Dies gilt auch fir au-
Rergewohnliche Betriebssituationen.

Beachten Sie dabei, dass die Temperatur des Mediums ansteigt,
wenn die Pumpe das Medium verdichtet.

Deshalb sicherstellen, dass die Temperatur des Mediums auch bei
Verdichtung auf den maximal zulassigen Betriebsiberdruck des
Vakuumpumpsystems ausreichend unter der Zindtemperatur des
Mediums liegt. Der maximal zuldssige Betriebslberdruck des
Vakuumpumpsystems ist in den technischen Daten (siehe Kapitel
4, Seite 9) angegeben.

Berlicksichtigen Sie ggf. aullere Energiequellen (z. B. Strahlungs-
quellen), die das Medium zusétzlich erhitzen kénnen.

Fragen Sie im Zweifelsfall den KNF-Kundendienst.

Bellftung des Vakuum-  Sicherstellen, dass bei der Beliiftung des Vakuumpumpsystems
pumpsystems  durch die Zufiihrung von Luft oder alternativ eines Inertgases keine
reaktiven oder explosiven Medien entstehen kdnnen. Der maximal
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Sicherheit

Vakuumpumpsystem SC 920G

Umweltschutz

Normen

Kundendienst und
Reparaturen

zulassige Betriebsdruck am Beliftungsanschluss (Abb. 2/5, Seite
11) betragt 0,1 bar 0.

Alle Austauschteile gemafs den Umweltschutzbestimmungen
geschutzt lagern und entsorgen. Die nationalen und internationalen
Vorschriften beachten. Dies gilt besonders fiir Teile, die mit toxi-
schen Stoffen verunreinigt sind.

Das Vakuumpumpsystem SC 920G entspricht der Richtlinie
2011/65/EU.

Das Vakuumpumpsystem SC 920G entspricht den Sicherheitsbe-
stimmungen der Richtlinie 2014/30/EU Uber die elektromagneti-
sche Vertraglichkeit und der Richtlinie 2006/42/EG Uber Maschi-
nen. Folgende harmonisierte Normen werden erfillt:

= DINENG61010-1

= DINEN 61326-1 — Klasse A

= DIN EN 50581

Das System entspricht nach DIN EN 60664-1:
= Uberspannungskategorie Il

= Verschmutzungsgrad 2

Reparaturen am Vakuumpumpsystem nur vom zustandigen KNF
Kundendienst durchflihren lassen.

Gehauseteile mit spannungsfihrenden Teilen durfen nur von
Fachpersonal gedffnet werden.

Bei Instandhaltungsarbeiten nur Originalteile von KNF verwenden.

Original-Betriebsanleitung, deutsch, KNF 334631-334633 07/21



Vakuumpumpsystem SC 920G Technische Daten

4. Technische Daten
4.1. Vakuumpumpsystem

Materialien der medienberiihrten Bauteile

Pumpenkopf PPS
Membranen PTFE-beschichtet
Ventile FFPM
Dichtungen FPM
Schlauchnippel PVDF
Schlauche Norprene®
Druckaufnehmer Keramik
BelUftungsventil FFPM
Ventilblock PP
Gasballastventil PVDF
Pneumatische Leistungen

Max. zuléssiger 0
Betriebsuberdruck [bar (]

Endvakuum [mbar abs.] <2

< 5 mit gedffneten Gasballast

Forderrate bei atm. Druck
[I/min]*

0-21 (regelbar)

Max. zuldssiger Druck am
Inertgasanschluss [bar U]

0,1

Umgebungs- und Medientemperatu

r

Zulassige
Umgebungstemperatur

+10°C bis +40 °C

Zulassige Medientemperatur

+10 °C bis + 40 °C

Sonstige Parameter

Vakuumanschluss und
Gasauslass

Fiar Schlauch ID 10 mm

BellUftungsanschluss

Fir Schlauch ID 6 mm

Gewicht Vakuumpumpsystem
[kg]

15,2

Abmessungen:
Breite x Hohe x Tiefe [mm]

366 x 423 x 294

Zulassige hochste relative
Luftfeuchtigkeit der Umgebung

80 % flur Temperaturen bis
31°C, linear abnehmend bis
50 % bei 40°C

Maximale Aufstellungshéhe
[m G. NN]J

2000

Tab. 2 (1. Teil)

Original-Betriebsanleitung, deutsch, KNF 334631-334633 07/21
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Technische Daten

Vakuumpumpsystem SC 920G

10

Parameter Kiihimittelversorgung (Hochleistungskondensator)

Zulassiger Druck [bar U]

3

Zulassige Temperatur

- 15 °C bis + 20 °C

KUhImittelanschlisse am
Hochleistungskondensator

Fir Schlauch ID 8 mm

Kihlmittelbenetzte Oberflache
[cm?]

Min. 460

Elektrische Parameter Vakuumpumpsystem

Nennspannung** [V]

100-240 +/- 10 %

tem [A]

Frequenz [Hz] 50/60
Maximale Stromaufnahme bei |1,7/1,5/0,8
100V /115V / 240V [A]

Max. Leistungsaufnahme [W] |135
Schutzart IP20
Sicherung Vakuumpumpsys- [2xT2,5

Sicherung des Antriebsmotors

Elektronischer Uberstromschutz

Tab. 2 (2. Teil)

4.2. Software

** Automatische Netzanpassung

Die USB-Verbindung zwischen PC und Vakuumpumpsystem wird
als RS232-Schnittstelle betrieben. Entsprechend wird sie im Be-
triebssystem als zusatzlicher COM-Anschluss gefuhrt und kann mit
herkdmmlicher Terminal-Software angesprochen werden. Die
Software, sowie die Informationen Uber die Bedienung des Vaku-
umpumpsystems per Software finden Sie auf unserer Website:

www.knf.com.
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Vakuumpumpsystem SC 920G Aufbau und Funktionen

5. Aufbau und Funktionen
5.1. Aufbau des Vakuumpumpsystems

1 Tragegriff

2 Hand-Terminal

4 Hochleistungskondensator

5 Bedienknopf Gasbal-
lastventil

6 Anschluss fur BellUftung

7 Anschluss fir Rezipient
(Gaseinlass)

8 Sechskantstutzen

9 Pumpe

10 Sockel

11 Kolbenklemme flr 12

12 Auffangkolben fir Konden-
sat Saugseite (beschichtet)

13 Netzschalter

15 Auffangkolben fir Konden-
sat Druckseite (beschichtet)

16 Kolbenklemme fir 15

17 Gasauslass

19 KuhiImittelanschluss am
Hochleistungskondensator
(Zufuhr)

20 Kuhlmittelanschluss am
Hochleistungskondensator
(Abfuhr)

Abb. 2: Vakuumpumpsystem SC 920G
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Aufbau und Funktionen

Vakuumpumpsystem SC 920G

1 USB-Anschluss fiir Verbin-
dung des Vakuum-
pumpsystems mit einem
PC

2 Anschluss Kiuhlmittelventil
3 Anschluss Netzstecker

4 Sicherungsschublade

12

- I [ ]
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Abb. 3: Steckerleiste auf Rlickseite des Sockels (Abb. 2/10)

Das Vakuumpumpsystem erzeugt ein Vakuum, das sich wahlweise
Uber das Hand-Terminal (siehe Kapitel 5.3, Seite 15) oder einen
PC regeln Iasst.

Der Auffangkolben (Abb. 2/12) fangt an der Saugseite der Pumpe
Partikel und Trépfchen auf, die entgegen den Anforderungen der
Pumpe aus dem Rezipienten abgesaugt wurden. Der Auffangkol-
ben ist beschichtet (Implosionsschutz) und mit einer Kolbenklem-
me am Vakuumpumpsystem befestigt.

Der Hochleistungskondensator am Pumpenauslass gewinnt noch-
mals Losungsmittel aus dem geférderten Gas zurlick, anstatt sie in
die Umgebung oder in den Abzug austreten zu lassen. Zur Tempe-
raturisolation und als Explosionsschutz ist der Hochleistungskon-
densator verschalt.

Die im Hochleistungskondensator abgeschiedenen Losungsmittel
werden im Auffangkolben (Abb. 2/15) gesammelt, der beschichtet
ist (Explosionsschutz). Eine Kolbenklemme fixiert den Glaskolben
am Kondensatorflansch. Ein Umlaufkihler oder flieRend kaltes
Wasser kuhlt den Hochleistungskondensator auf Kondensations-
temperatur.
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Vakuumpumpsystem SC 920G Aufbau und Funktionen

5.2. Funktionen des Vakuumpumpsystems
Das Vakuumpumpsystem lasst sich in vier Betriebsmodi betreiben:

= Abpumpen
Das Vakuumpumpsystem evakuiert einen Rezipienten mit ein-
stellbarer Pumpleistung.

= Druckregelung
Das Vakuumpumpsystem regelt den Systemdruck auf den ein-
gestellten Wert (konstanten Druck).

= Automatik
Das Vakuumpumpsystem sucht selbstandig den Dampfdruck
der Probe und regelt den Prozessdruck entsprechend nach.

=  Funktion
Das Vakuumpumpsystem regelt den Druck entsprechend des
eingegebenen Druckverlaufs. Es kdnnen bis zu 10 verschiede-
ne Druckverlaufe gespeichert werden. Folgende Prozesspa-
rameter lassen sich eingeben:

- Soll-Druck zu verschiedenen Zeitpunkten nach Start des
Prozesses

- KdhImittelventil (Zubehdr) EIN und AUS mit Zeitpunkt nach
Start des Prozesses

- Option ,Sprung” mit Zeitpunkt nach Start des Prozesses:
Das System evakuiert/bellftet schnellstmdglich auf den
gewulnschten Druck.

- Option ,Automatik“ mit Zeitpunkt nach Start des Prozes-
ses:
Automatisches Finden des Siededrucks
Wird der eingestellte Grenzdruck ohne einen Dampfdruck
erreicht, springt das Programm zum nachsten Funktions-
schritt weiter.

- Option ,Automatik Plus® mit Zeitpunkt nach Start des Pro-
zesses:
Automatisches Finden des Dampfdrucks mit anschlieRen-
der Druckabsenkung

Wahrend eines aktiven Prozesses kann jederzeit in die manuelle
Prozessfiihrung gewechselt werden. Hier stehen Abpump- und
Druckregelfunktion gleichzeitig zur Verfigung. Bei Aktivierung der
manuellen Prozessflihrung wird der aktuelle Ist-Druck als erster
Soll-Druck Gbernommen. Somit wird der Prozessdruck zunachst
auf den aktuellen Wert “eingefroren®.

Die Betriebsmodi lassen sich zur intelligenten Prozessfiihrung
beliebig kombinieren. So bieten sich beispielsweise nach erfolg-
ter Siedepunktdetektion im Automatikmodus folgende Betriebsmo-
di an, um das gefundene Lésungsmittel gezielt abzudestillieren:

= Abpumpen
(konstante Verdampfungsrate zur optimalen Auslastung des
Kondensators)
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Aufbau und Funktionen Vakuumpumpsystem SC 920G

=  Funktion
(Abfahren einer vorgegebenen Druckrampe, um eine Trennung
von hoher siedenden Bestandteilen zu erreichen)

= Manuelle Prozessflihrung
(aktive Steuerung der Destillation tiber den Solldruck)

Fur den Wechsel in einen anderen Betriebsmodus wird der Pro-
zess zunachst gestoppt und im neuen Betriebsmodus wieder
gestartet.

Gasballast  Uber den Bedienknopf (Abb. 2/5) kann das Gasballastventil an der
Pumpe des Vakuumpumpsystems geoffnet und geschlossen
werden (siehe Kapitel 5.5).
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Vakuumpumpsystem SC 920G Aufbau und Funktionen

5.3. Hand-Terminal
Aufbau

Touchscreen

Schalter 1/0O

Dreh-/Druckknopf fir

= Einstellung der Pum-
pendrehzahl und des
Soll-Drucks,

= Umschalten in manuel-
le Bedienung

AWN

Abb. 4: Hand-Terminal

Funktion

Uber das Hand-Terminal werden die Prozessparameter eingestellt,
mit denen das Vakuumpumpsystem den Druck regelt.

Einstellungen lassen sich am Hand-Terminal Gber den Touch-
screen (2) und Uber den Dreh-/Druckknopf (5) vornehmen.
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Aufbau und Funktionen

Vakuumpumpsystem SC 920G

Auslassventil
Einlassventil
Forderraum
Membrane
Exzenter
Pleuel
Antriebsraum

NO OB WN-

Abb. 6: Bedienknopf Gasballast

16

5.4. Pumpe
Aufbau

t

©

B WN =

(3]

~N o

Abb. 5: Aufbau Pumpe

Funktion Membranpumpe

Membranpumpen férdern, komprimieren (je nach Ausfihrung) und
evakuieren Gase und Dampfe.

Die elastische Membrane (4) wird durch den Exzenter (5) und den
Pleuel (6) auf und ab bewegt. Im Abwartshub saugt die Membrane
das zu férdernde Gas Uber das Einlassventil (2) an und drickt es
im Aufwartshub (ber das Auslassventil (1) aus dem Pumpenkopf
heraus. Der Férderraum (3) ist vom Antriebsraum (7) durch die
Membrane hermetisch getrennt.

5.5. Gasballast

Personenschaden durch Vergiftung oder Explosion
und Beschadigung der Pumpe

= Sicherstellen, dass bei gedffnetem Gasbal-
WARNUNG lastventil keine reaktiven oder explosiven Mi-
schungen entstehen kdnnen.

Werden dampfférmige Medien geférdert, so kann durch Offnen
des Gasballastventils die Bildung von Kondensat in den Pum-
penkopfen minimiert werden.

i o

i Bei getffnetem Gasballastventil verschlechtert sich das er-
reichbare Endvakuum.

Der Gasballast Iasst sich mit dem Bedienknopf (siehe Abb. 6)
einstellen.

Wird ein Inertanschluss fir den Gasballast bendtigt, so kontaktie-
ren Sie bitte den KNF Service.
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Vakuumpumpsystem SC 920G

Aufstellen und Anschlief3en

Kuhlluftzufuhr

Einsatzort

Angeschlossene
Komponenten

Kahlmittel fur Hochleistungs-
kondensator

6.

>

Aufstellen und AnschlieRen

Das Vakuumpumpsystem nur unter den Betriebsparametern
und -bedingungen anschliel3en, die in Kapitel 4, Technische
Daten (Seite 9), beschrieben sind.

Sicherheitshinweise (siehe Kapitel 3, Seite 7) beachten.

6.1. Aufstellen

>

>

2>

v

Vor der Montage das Vakuumpumpsystem am Montageort
aufbewahren, um es auf Raumtemperatur zu bringen.

Das Vakuumpumpsystem so aufstellen, dass das Lifterrad der
Pumpe ausreichend Kihlluft ansaugen kann.

Sicherstellen, dass der Einsatzort trocken ist und das Vaku-
umpumpsystem vor Regen, Spritz-, Schwall- und Tropfwasser
geschutzt ist.

Sicheren Standort (ebene Flache) fir das Vakuumpumpsystem
wahlen.

Das Vakuumpumpsystem vor Staub schitzen.
Das Vakuumpumpsystem vor Vibration und Stof3 schiitzen.

Nur Komponenten an das Vakuumpumpsystem anschlie3en,
die fUr die pneumatischen Daten des Vakuumpumpsystems
ausgelegt sind (siehe Kapitel 4 Seite 9).

Zur Kiihlung des Hochleistungskondensators auf Kondensations-
temperatur wird ein Umlaufkiihler oder fliekend kaltes Wasser
(oder anderes Kiihimedium) bendétigt.
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Aufstellen und Anschlief3en

Vakuumpumpsystem SC 920G

18

6.2. AnschlieBen

1.

Rezipienten an Schlauchnippel des Gaseinlasses anschliel3en
(Abb. 2/7, S. 11). Hierzu muss ein Vakuum-Schlauch benutzt
werden.

Schlauch zum Ableiten des Gasausstofies am Hochleistungs-
kondensator (Abb. 2/17, S. 11) anschlieRen.

Berstgefahr des Hochleistungskondensators
Der Hochleistungskondensator ist nicht druckfest.

= Am Gasauslass die Gasmenge nicht drosseln

VORSICHT oder regulieren und keine Komponenten anbrin-

gen, die den Gasfluss behindern.

jmie |jmmie

jmi o

Gasausstol sicher ableiten, damit keine Gase in die Raumluft
entweichen.

Sicherstellen, dass der Gasausgang des Hochleistungskon-
densators nicht blockiert ist.

Kihlmittelzufluss und -abfluss am Hochleistungskondensator
montieren (Abb. 2/19 und 20, S. 11).

Am KuhImittelventilanschluss (Abb. 3/2, S. 12) nur das KNF-
Kiahlmittelventil (siehe Kapitel 11.2, Zubehor) anschlieen.
Verwendung anderer Ventile nur nach Rucksprache mit KNF.

Falls notwendig: Inertgaszufuhr am Beliiftungsanschluss
(Abb. 2/6, S. 11) anschlielen. Entsprechende Sicherheitshin-
weise in Kapitel 3 beachten.

Stecker des Netzkabels in ordnungsgemalf installierte Schutz-
kontaktsteckdose stecken.
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Betrieb

7.

Betrieb

7.1. Inbetriebnahme

Vor dem Einschalten des Vakuumpumpsystems folgende Punkte
sicherstellen:

Notwendige Betriebsvoraussetzungen

Alle Schlauche korrekt angeschlossen
Lufter6ffnungen nicht zugestellt

Daten des Spannungsnetzes stimmen mit den Angaben auf
dem Typenschild des Vakuumpumpsystems Uberein

Umlaufkihler oder Kaltwasseranschluss am Hochleistungs-
kondensator betriebsbereit

Gasauslass des Hochleistungskondensators nicht blockiert
(Hochleistungskondensator ist nicht druckfest)

Vakuumpumpsystem auf Raumtemperatur

Bei einer Bellftung des Vakuumsystems durch den Luftein-
lass (Abb. 2/6, S. 11) kénnen keine reaktiven, explosiven oder
anderweitig gefahrlichen Mischungen entstehen (gegebenen-
falls Inertgas verwenden)

Bei gedffnetem Gasballastventil kdnnen keine reaktiven,
explosiven oder anderweitig gefahrlichen Mischungen entste-
hen (anderenfalls KNF-Service kontaktieren)

Tab. 3

2>

Vakuumpumpsystem nur unter den Betriebsparametern und -
bedingungen betreiben, die in Kapitel 4, Technische Daten
(Seite 9), beschrieben sind.

BestimmungsgemafRe Verwendung des Vakuumpumpsystems
sicherstellen (siehe Kapitel 2.1, Seite 5).

Nicht bestimmungsgemale Verwendung des Vakuum-
pumpsystems ausschliel3en (siehe Kapitel 2.2, Seite 6).

Sicherheitshinweise beachten (siehe Kapitel 3, Seite 7).

Personenschaden durch Vergiftung oder Explosion
und Beschadigung des Vakuumpumpsystems

= Sicherstellen, dass bei einer Beliiftung des

WARNUNG Vakuumpumpsystems durch den Lufteinlass

keine reaktiven oder explosiven Mischungen
entstehen kdénnen.
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Pumpenstillstand

Auffangkolben kontrollieren und
entleeren

20

Berstgefahr des Vakuumpumpsystems durch Gber-
maRige Druckerhéhung

= Maximal zulassigen Betriebsuberdruck (0 bar)
WARNUNG nicht Gberschreiten.

= Druck wahrend des Betriebs tiberwachen.

= Wenn der Druck Giber den maximal zulassigen
Betriebsuberdruck des Vakuumpumpsystems
ansteigt: Vakuumpumpsystem sofort abschalten
und Stérung beheben (siehe Kapitel 10, Seite
38).

Personenschaden durch Vergiftung oder Explosion
und Beschadigung der Pumpe

= Sicherstellen, dass bei einer Beliiftung des
WARNUNG Vakuumsystems durch den Lufteinlass keine re-
aktiven oder explosiven Mischungen entstehen
kénnen.
= Sicherstellen, dass die Medien untereinander
vertraglich sind (beim gleichzeitigen Betreiben
von zwei verschiedenen Prozessen).

Berstgefahr des Hochleistungskondensators
Der Hochleistungskondensator ist nicht druckfest.

= Sicherstellen, dass der Gasausgang des Hoch-
VORSICHT leistungskondensators nicht blockiert ist.

Damit der Hochleistungskondensator Losungsmittel aus dem
geforderten Gas zurlickgewinnen kann, muss er mittels Kalt-
wasseranschluss oder Umlaufkihler gekuhlt werden.

Bei Verwendung eines Kuhimittelventils:

Berstgefahr des Hochleistungskondensators

=>» Sicherstellen, dass das Kihlmittelventil zwischen
die KuhImittelversorgung und dem KuhImittelein-
WARNUNG lassstutzen des Hochleistungskondensators mon-
tiert wird.

Bei Pumpenstillstand in den Leitungen normalen atmosphérischen
Druck herstellen (Vakuumpumpsystem pneumatisch entlasten).

Die Fullmenge in den Auffangkolben fur das Kondensat auf der
Saugseite und der Druckseite des Vakuumpumpsystems (Abb.
2/12 und 15, Seite 11) in ausreichenden Abstanden kontrollieren.
Auffangkolben bei Bedarf entleeren; Inhalt sachgerecht entsorgen.
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Vakuumpumpsystem einschalten

i Das Vakuumpumpsystem darf beim Einschalten nicht gegen

Uberdruck anlaufen. Auch im Betrieb darf kein Uberdruck in
den pneumatischen Leitungen entstehen. Lauft eine Pumpe
gegen Druck an, kann die Pumpe blockieren, woraufhin der
Thermoschalter reagiert und die Pumpe abschaltet.

= Vakuumpumpsystem am Netzschalter einschalten (siehe
Abb. 2/13, Seite 11).

= Hand-Terminal am Schalter I/O einschalten (siehe Abb. 4/3,
Seite 15).

Zur Bedienung des Vakuumpumpsystems siehe Kapitel 8,
Seite 23.

i o

Original-Betriebsanleitung, deutsch, KNF 334631-334633 07/21 21



Betrieb

Vakuumpumpsystem SC 920G

22

7.2. AuBerbetriebnahme
= Laufenden Prozess stoppen.

= Bei Férderung von aggressiven Medien Vakuumpumpsystem
vor dem Ausschalten spulen, um die Lebensdauer der Memb-
ranen zu verlangern (siehe Kapitel 9.2.1, Seite 31).

= Vakuumpumpsystem am Netzschalter ausschalten (Abb. 2/13,
Seite 11).

Personenschaden und Beschadigung des Vakuum-
pumpsystems durch unkontrollierten Betrieb

Wird das Hand-Terminal ausgeschaltet, wahrend

WARNUNG das Vakuumpumpsystem angeschaltet bleibt, arbei-
tet das Vakuumpumpsystem mit den letzten Einstel-
lungen weiter.

= Vakuumpumpsystem nach Ende der Arbeiten
immer ausschalten.
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8. Vakuumpumpsystem bedienen
8.1. Hand-Terminal

8.1.1. Allgemeine Funktionen und Anzeigen

2 Touchscreen
3 Schalter /O
5 Dreh-/Druckknopf fur
= Einstellung der Pum-
pendrehzahl und des
Soll-Drucks,
=  Umschalten in manuel-
le Bedienung

Abb. 7: Hand-Terminal

Das Vakuumpumpsystem wird Gber das Hand-Terminal bedient mit
Hilfe

= eines Dreh-/Druckknopfes und

= eines Touchscreens.

Der Dreh-/Druckknopf hat folgende Funktionen:

= Drehen: Verandern der Pumpleistung oder Einstellen des
Solldrucks (je nach gewahltem Betriebsmodus).

= Dricken: Unterbrechen des aktiven Prozesses und Umschal-
ten in manuelle Prozessfuhrung (hier bewirkt das Drlicken ein
Abpumpen).

Inhalte des Touchscreens:

= Anzeige der wichtigsten ProzessgrofRen (Abb. 8, Seite 24);

=  Menus zur Auswahl des Betriebsmodus und der Einheit der
Druckanzeige (Abb. 9, Seite 25);

= Bedientasten (Abb. 9, Seite 25) mit den Funktionen:
- Prozess starten und stoppen;

- Bellftungsventil 6ffnen und schlief3en;

Original-Betriebsanleitung, deutsch, KNF 334631-334633 07/21 23




Vakuumpumpsystem bedienen

Vakuumpumpsystem SC 920G

Anzeigen
1 Akku:
- kein Akku vorhanden
E<4)
2 Direktverbindung zum
Vakuumpumpsystem

3 Prozesszeit

4 |st-Druck in gewahlter
Druckeinheit

5 Prozess aktiv

6 Leistung in Prozent oder
Soll-Druck in gewahlter
Druckeinheit (je nach Be-
triebsmodus)

7 Erlauterung der Dreh-

/Druckknopffunktionen
(Drehen: Leistung verandern; Dri-
cken: Betriebsmodus unterbre-
chen und in manuelle Prozessfiih-
rung umschalten)

8 Nur im Betriebsmodus
Automatik:
Automatik mit Druckabsen-
kung

9 Nur im Betriebsmodus
Automatik:
Automatische Druckabsen-
kung aktiv

24

- KdhImittelventil (Zubehdr) des Hochleistungskondensators
offnen und schlie3en.

= 00:00:00

5 ——I»h » mbar € mbar
f*————
6 —k Leistung SBA:# Solldruck -—\

f?ﬁ% iz

STOP

" solldruck ¢4 Break

€ Break

T
‘gm}‘ Leistung

7

Abb. 8: Anzeigen am Touchscreen

Original-Betriebsanleitung, deutsch, KNF 334631-334633 07/21



Vakuumpumpsystem SC 920G

Vakuumpumpsystem bedienen

Meniis und Tasten

1
2
4

MenU Betriebsmodus
Meni Druckeinheit

Taste fur Beluftungsventil:
AUF = Offnen

ZU = SchlielRen

Taste fur Kihimittelventil
(Zubehor) am Hochleis-
tungskondensator:

AUF = Offnen

ZU = SchlieRen

Taste flr den Prozess:
START = Starten

STOP = Beenden

Taste fur die automatische
Druckabsenkung:
Driicken = Beenden (der
aktuelle Ist-Druck wird als
Soll-Druck ibernommen)

A » mbar € |[¢—

L Leistung B%J lSolldruck s+ 7

4 faF) 20— 5 fﬁ%

tﬂﬂ Leistung

€& Break % solldruck g Break

Abb. 9: Meniis und Tasten am Touchscreen

8.1.2.

Meniisprache

Bedienung

Als Menusprache sind nach Einschalten des Hand-Terminals auf
der Startseite Deutsch, Englisch, Franzésisch, Italienisch, Spa-
nisch, Niederlandisch, Japanisch und Chinesisch wahlbar. Diese
Madglichkeit besteht nur direkt nach dem Einschalten.

Druckeinheit

Die Anzeige des Prozessdruckes am Hand-Terminal kann wahl-
weise in mbar, bar, hPa oder Torr erfolgen.

Auswabhlen lasst sich die Druckeinheit Gber das Menu Druckeinheit
(Taste auf dem Touchscreen; siehe Abb. 10).

Die Druckeinheit Iasst sich nur dndern, wenn kein Prozess
aktiv ist.

Zum Andern der Druckeinheit muss vorriibergehend in einen
anderen Betriebsmodus gewechselt werden.

AUF || ZU
START

ﬁ“' Leistung [,‘;j Break

Abb. 10: Menii Druckeinheit
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Betriebsmodi

Der aktuelle Betriebsmodus wird am Touchscreen des Hand-
Terminals oben angezeigt. Durch Driicken auf diese Zeile des
Touchscreens 6ffnet sich das Menu fir den Wechsel des Be-
triebsmodus (siehe Abb. 11, oberste Darstellung).

Der Betriebsmodus lasst sich nur andern, wenn kein Prozess
aktiv ist.
Umschalten in manuelle Prozessfiihrung (Break)

= Kurzes Driicken des Dreh-/Druckknopf:
Manuelle Prozessflihrung; Ist-Druck wird als Soll-Druck Gber-
nommen und aktiv eingeregelt.

Innerhalb der manuellen Prozessfiihrung

= Driicken des Dreh-/Druckknopf:
Vakuumpumpsystem pumpt ab.

= Loslassen:
Ubernahme des Ist-Drucks als Soll-Druck.

=  Drehen:
Andern des Soll-Drucks.

Automatik

Funktionsablauf| ¢

< 1013

2 pimbar] 4"

00:00:00 ATH
00:01:00 800 s
00:03:00 50 A+
00:02:00 2 A

Leistung BBAJ I

Manuelle

Prozess- (soborur 125

fahrung F&]@

Abb. 11: Betriebsmodus-Menii
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Prozess starten und stoppen
Driicken der Taste START startet einen Prozess.

Driicken der Taste STOP beendet einen Prozess.

Beliiftungsventil 6ffnen und schlieBen

Personenschaden durch Vergiftung oder Explosion
und Beschadigung des Vakuumsystems

= Sicherstellen, dass bei einer Belliftung des
WARNUNG Vakuumsystems durch den Lufteinlass keine re-
aktiven oder explosiven Mischungen entstehen
konnen.

Driicken der Taste AUF fir Beliftungsventil (Taste unten links)
6ffnet das BelUftungsventil.

Wird die Taste AUF langer als 3 Sekunden gedruickt, so bleibt
das Beliiftungsventil gedffnet.

Ist das Belliftungsventil dauerhaft gedffnet (Taste ZU erscheint im
Display) kann durch Driicken der Taste ZU das Bellftungsventil
wieder geschlossen werden.

Kiihimittelventil (Zubehodr) 6ffnen und schlieBen

Driicken der Taste AUF fur Kihimittelventil (Taste unten rechts)
offnet das Kuhimittelventil am Hochleistungskondensator.

Driicken der Taste ZU fir Kihimittelventil schliet das Kihlmittel-
ventil am Hochleistungskondensator.

Werteeingabe im Betriebsmodus Abpumpen

Pumpleistung durch Dreh-/Druckknopf einstellen.

Werteeingabe im Betriebsmodus Druckregelung

Soll-Druck durch Dreh-/Druckknopf einstellen.

Werteeingabe im Betriebsmodus Automatik
Keine Werteeingabe notwendig.

Wird im Betriebsmodus Automatik ein Siedepunkt detektiert, erfolgt
nach kurzer Regelung auf diesen Druck ein automatisches Absen-
ken des Druckes, um die Verdampfung des Losungsmittels zu
beschleunigen (siehe Abb. 12).
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1.) Betriebsmodus Auto-
matik starten

2.) Siedepunkt detektiert;
anschlielende Rege-
lung auf diesen Druck

2.) 3)

00:00:00 00:00:00

013 [ 725" 125

L M J LSolldru;(- 125J LSolldruck &

) 20 [AE ) 20 ) ﬁ%

START

€23 Break

3.) Automatische Druckab-
senkung

@' solldruck ¢z Break & soldruck gy Break

Abb. 12: Ablauf Automatikfunktion

i Wird die Pfeil-Taste (siehe Abb. 9/7) wahrend der automati-
schen Druckabsenkung gedriickt, so wird der aktuelle Ist-
Druck zum neuen Soll-Druck Gbernommen und vom Vakuum-
pumpsystem ausgeregelt. Der aktuelle Soll-Druck erscheint
anstelle des Pfeils im Display.

Wird anschlielend erneut auf den Soll-Druck-Wert gedruckt,
wird die automatische Druckabsenkung wieder aktiviert und
der Pfeil erscheint nach ca. 25 Sekunden wieder im Display.

Werteeingabe im Betriebsmodus Funktion

Der gewtlinschte Druckverlauf wird tber Stltzpunkte eingegeben,
die das Vakuumpumpsystem mit Druckrampen verbindet.

= 00:00:00 = 00:00:00

< 1013

2 st _pIimbarl ‘s
00:00:00 ATM
00:01:30__ 600 _S
00:00:45 50 A |
ﬂo D2: l:lll 400 s
00:01:00 50 A+
00:04:30 ATM

gigri
| START I | START I

Abb. 13: Menii im Betriebsmodus Funktion

Eingabe der Stutzpunkte (bis zu 12):
1. Zeitabstand zum vorherigen Stltzpunkt: A t
2. Soll-Druck: p (mbar) / p (bar) / p (hPa) / p (Torr)
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3. Zusatzliche Optionen (Spalte ,+“) zur Beeinflussung des Funk-
tionsablaufes:

= CV1: Kihimittelventil (Zubehor) 6ffnen;
= CVO0: Kuhlmittelventil (Zubehdr) schlieien

= S: Sprung - Das System evakuiert/bellftet schnellstmdg-
lich auf den gewiinschten Druck.

= A: Automatik - Automatisches Finden des Siededrucks

Wird der eingestellte Grenzdruck ohne einen Dampfdruck
erreicht, springt das Programm zum nachsten Funktionsschritt
weiter.

jmi o

= A+: Automatik Plus - Automatisches Finden des Dampf-
drucks mit anschlieRender Druckabsenkung.

Zeilenauswahl (siehe Abb. 13):

= Zeile wechseln:
Dreh-/Druckknopf drehen.

= Zeile zum Editieren auswahlen:
Dreh-/Druckknopf driicken.

Editieren einer ausgewahlten Zeile

= Spalte wechseln
(z.B.von At zu p (mbar):
Dreh-/Druckknopf driicken.

= Eintrag andern:
Dreh-/Druckknopf drehen.

Nach der letzten Spalte (+) kehrt das Display automatisch in
die Zeilenauswahl zuriick und springt in die nachste Zeile.

i o

Erfolgt im Editiermodus Uber 3 Sekunden keine Eingabe, kehrt
das Display automatisch in die Zeilenauswahl zurtck.

jmi o

Die Funktionswerte der Stltzpunkt-Tabelle werden beim Start
des Prozesses im internen Speicher des Vakuumpumpsys-
tems hinterlegt und stehen bei erneuter Inbetriebnahme wieder
zur Verfigung.

i o

Anderungen an den Funktionswerten (Stiitzpunkttabelle)
werden von der evil. zur gleichen Zeit verwendeten PC-
Software direkt ibernommen.

jmi o

Wiederholungen / Léschen von Stitzpunkten:

In der Spalte fiir die Zeitabstande konnen unterhalb des Werts
00:00:00 die folgenden Symbole eingedreht werden:

- D= Wiederholung. Im Feld fur den Soll-Druck kann nun die
gewulnschte Anzahl an Wiederholungen angegeben werden.

= ... =Lo6schen des Stutzpunktes.

In beiden Fallen werden alle nachfolgenden Stitzpunkte automa-
tisch geldscht.
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Gespeicherte Stitzpunkt-Tabellen aufrufen:

= Taste zur Stutzpunkt-Tabellen-Auswahl (Pfeil in Abb. 13)
driicken und gewiinschte Stlitzpunkt-Tabelle auswahlen.
Die zuvor unter der Nummer gespeicherte Stitzpunkt-Tabelle
ist jetzt sichtbar.

Es kénnen bis zu 10 verschiedene Stitzpunkt-Tabellen ge-
speichert und bei Bedarf wieder aufgerufen werden. Die Zahl

im Display (Pfeil in 13) zeigt die aktuell ausgewahlte Stutz-
punkt-Tabelle an.

jumi o

8.2. Software

Die Software, sowie die Informationen tber die Bedienung des
Vakuumpumpsystems per Software finden Sie auf unserer
Website: www.knf.com.
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9. Instandhaltung

9.1. Instandhaltungsplan

Bauteil Instandhaltungsintervall

Vakuumpumpsystem | Regelmafige Prifung auf duRere Bescha-
digung oder Leckage

Membranen und Spatestens wechseln, wenn die Pumpleis-
Ventilplatten tung nachlasst

Tab. 4

9.2. Reinigung

¥ Achten Sie bei Reinigungsarbeiten darauf, dass keine Fliissig-

keiten ins Gehauseinnere gelangen.

9.2.1. Vakuumpumpsystem spiilen

Personenschaden durch Vergiftung oder Explosion
und Beschadigung des Vakuumsystems

= Sicherstellen, dass beim Spulen des Vakuum-
WARNUNG pumpsystems mit Inertgas das Gasballastventil
geschlossen ist und somit keine reaktiven oder
explosiven Mischungen entstehen kénnen.

= Vakuumpumpsystem vor dem Ausschalten vom Rezipienten
trennen und unter Atmospharenbedingungen (Umgebungs-
druck) etwa 5 Minuten mit Luft (falls aus Sicherheitsgriinden
notwendig: mit einem Inertgas) spllen.

Bei Verwendung von Inertgas: Die Inertgaszufuhr an den Ga-
seinlass (Abb. 2/7, Seite 11) des Vakuumpumpsystems an-
schlielen. Entsprechende Sicherheitshinweise in Kapitel 3 be-
achten.

9.2.2. Vakuumpumpsystem reinigen

= Vakuumpumpsystem auf3erlich nur mit einem feuchten Tuch
und nicht entziindlichen Reinigungsmitteln reinigen.

9.2.3. Auffangkolben an Saug- und Druckseite entleeren
Saugseite

1. Auffangkolben (Abb. 2/12, Seite 11) festhalten und gleichzeitig
Kolbenklemme 11 abziehen; Auffangkolben herausnehmen.

2. Inhalt des Auffangkolbens nach &rtlich geltenden Vorschriften
entsorgen. AnschlieBend den Auffangkolben ausspilen.

3. Auffangkolben wieder anbringen.
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Druckseite

1. Auffangkolben (Abb. 2/15, Seite 11) festhalten und gleichzeitig
Kolbenklemme 16 abziehen; Auffangkolben herausnehmen.

2. Inhalt des Auffangkolbens nach ortlich geltenden Vorschriften
entsorgen. AnschlieRend den Auffangkolben ausspllen.

3. Auffangkolben wieder anbringen.

32 Original-Betriebsanleitung, deutsch, KNF 334631-334633 07/21



Vakuumpumpsystem SC 920G Instandhaltung

9.3. Membranen und Ventilplatten wechseln

Voraussetzungen =  Vakuumpumpsystem ausgeschaltet und Netzstecker aus
Steckdose gezogen

= Vakuumpumpsystem gereinigt und frei von gefahrlichen Stof-
fen

Material und Werkzeug Anz. | Material

Kreuzschlitzschraubendreher Nr. 2
Innensechskant-Schraubendreher 4 mm
Ersatzteil-Set (siehe Kapitel 11, Seite 42)
Filzstift

=Sl alal

Tab. 5

Hinweise zum Vorgehen = Membranen und Ventilplatten immer zusammen wechseln, um
die pneumatische Leistung der Pumpe zu erhalten.

Gesundheitsgefahrdung durch gefahrliche Stoffe in
Vakuumpumpsystem und Pumpe

Je nach geférdertem Medium sind Veratzungen oder
WARNUNG Vergiftungen moglich.
= Bei Bedarf Schutzausriistung tragen, z. B.
Schutzhandschuhe.

= Vakuumpumpsystem vor dem Wechsel von
Membranen und Ventilplatten spiilen (siehe Ka-
pitel 9.2.1, Seite 31).

Verbrennungen durch heille Pumpenteile

Nach Betrieb der Pumpe kénnen ggf. Pumpenkopf
oder Motor noch heil} sein.

VORSICHT =>» Pumpe nach Betrieb abkiihlen lassen

Pumpenkopf abmontieren

1. Schldauche am pneumatischen Pumpenein- und -ausgang
abnehmen.

2. Die zwei Befestigungsschrauben (Abb. 14/1) und neun Befes-
tigungsschrauben (2) der Kopfabdeckung (3) I16sen.

3. Je zwei Schrauben (5) I6sen und die beiden seitlichen Abde-
ckungen (4) an der Kopfabdeckung (3) abnehmen.

4. Kopfabdeckung (3) vom Pumpengehause (17) abnehmen.

Kopfplatte (9) mit Zwischenplatten (10), (13) und (14) abneh-
men.
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Abb. 14: Pumpe (Explosionszeichnung, symbolisch)

Membranen wechseln

1.

i o

jmi o

Die Membranen (15) (2 Stick) und (22) (1 Stuck) mit den
Handen entgegen dem Uhrzeigersinn herausdrehen. Dazu das
Lifterrad (19) so drehen, dass die jeweilige Membrane mit den
Handen gut greifbar ist.

Fir Membranen (15):

Vorsicht, dass die zwischen Membrane und Pleuel (21) vor-
handenen Passscheiben nicht in das Pumpengehause
fallen.

Eventuell an den Membranen anhaftende Passscheiben ab-
nehmen und auf das zugehdrige Pleuelgewinde aufstecken.

Fir die pneumatische Leistung der Pumpe ist es wesentlich,

dass die Passscheiben spater wieder in jeweils gleicher Anzahl
montiert werden.

Die neuen Membranen (15) (2 Stiick) und (22) (1 Stick) von
Hand auf die Pleuel (20) und (21) aufschrauben und handfest
anziehen.

Vor dem endglltigen Festziehen der Membrane empfiehlt es
sich, die Membrane durch Drehen des Lifterrads (19) in den
oberen Umkehrpunkt zu bewegen.

Kopfplatte (9) mit Zwischenplatten (10), (13) und (14) wieder
auf die Membranaufnahme (16) setzen.
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Ventilplatten wechseln

1. Kopfplatte (9) und Zwischenplatte (10) durch einen durchge-
henden Filzstrich markieren. Damit lasst sich ausschlief3en,
dass die Teile beim Zusammenbau falsch montiert werden.

2. Kopfplatte (9) und Zwischenplatte (13) durch zwei durchge-
hende Filzstriche markieren.

3. Kopfplatte (9) und Zwischenplatte (14) durch drei durchgehen-
de Filzstriche markieren.

4. Die drei Schrauben (6) in der Kopfplatte (9) 16sen und Kopf-
platte von Zwischenplatten (10), (13) und (14) abnehmen.

5. Von den Zwischenplatten (10), (13) und (14) die Ventilplatten
(12) sowie die O-Ringe (11) entnehmen.

O-Ringe kénnen auch an der Kopfplatte (9) kleben statt in der
Zwischenplatte zu liegen.

6. In die Zwischenplatten (10), (13) und (14) die neuen Ventilplat-
ten (12) sowie die neuen O-Ringe (11) einlegen.

i o

Ober- und Unterseite der Ventilplatten sind identisch. Zur
korrekten Lage siehe Abb. 15.

7. Ausgewechselte Membranen, Ventilplatten und O-Ringe
Abb. 15: Lage der Ventilplatten (12) sachgerecht entsorgen.

jumi o

Pumpenkopf montieren

1. Kopfplatte (9) auf die Zwischenplatten (10), (13) und (14)
® auflegen entsprechend den Filzstiftmarkierungen.
@ i Die drei Zwischenplatten missen an der vorderen Kante in
! einer Linie liegen, auf die die Kopfplatte blindig aufgelegt
| wird.
‘ 2. Die drei Schrauben (6) der Kopfplatte (9) vorsichtig leicht
Abb. 16: Anordnung und Austich- handfest anziehen (Anzugsmoment: 0,6 Nm).
tung von Tellerfeder (7) und i Zur Anordnung und Ausrichtung von Tellerfeder (7) und
Scheibe (8) an Schraube (6) Scheibe (8) der Schraube (6) siehe Abb. 16.

Kopfabdeckung (3) auf Pumpengehause (17) aufsetzen.

4. Die neun Schrauben (2) der Kopfabdeckung (3) zunachst leicht
anziehen: zunachst die Schrauben der mittleren Pumpenstufe,
dann die rechten und anschlief3end die linken Schrauben.

5. Nun die neun Schrauben (2) fest anziehen (Anzugsmoment:
6 Nm), dabei mit den inneren Schrauben beginnen und nach
aulen fortfahren.

Lassen sich die Schrauben nur schwer anziehen, so liegen die
Zwischenplatten untereinander nicht in einer Linie oder Zwi-
schenplatten und Kopfplatte sind nicht bindig (siehe Schritt 1).

jmi o

6. Die beiden seitlichen Abdeckungen (4) wieder montieren.

7. Die beiden Schrauben (1) an Kopfabdeckung (3) anziehen
(Anzugsmoment: 5 Nm).
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AbschlieBende Schritte

1. Schlauchverbindungen des Vakuumpumpsystems wieder
herstellen.

2. Vakuumpumpsystem wieder an das elektrische Netz anschlie-
Ren.
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Instandhaltung

Voraussetzungen

Hinweise zum Vorgehen

9.4. Uberdrucksicherung am Hochleistungskon-

densator wechseln

Vakuumpumpsystem ausgeschaltet und Netzstecker aus
Steckdose gezogen

Vakuumpumpsystem gereinigt und frei von gefahrlichen Stof-
fen

Gesundheitsgefahrdung durch gefahrliche Stoffe im
Hochleistungskondensator

Je nach geférdertem Medium sind Veratzungen oder

WARNUNG Vergiftungen maglich.

=> Bei Bedarf Schutzausristung tragen, z. B.
Schutzhandschuhe.

= Vakuumpumpsystem vor dem Wechsel von
Uberdrucksicherung spiilen (siehe Kapitel 9.2.1,
Seite 31).

Schlauchttille, die den Hochleistungskondensator mit der
Druckseite der Pumpe verbindet, vom Hochleistungskondensa-
tor abschrauben.

Alte Uberdrucksicherung vom Schraubstutzen des Hochleis-
tungskondensators abziehen.

Neue Uberdrucksicherung aufschieben. Darauf achten, dass
die Uberdruckoéffnung im Schraubstutzen vollstéandig abge-
deckt ist.

Hochleistungskondensator wieder mit der Pumpe verbinden.
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10. Storungen beheben

Lebensgefahr durch Stromschlag

= Vor Arbeiten an der Pumpe die Pumpe von der
Stromversorgung trennen.

GEFAHR

= Spannungsfreiheit prifen und sicherstellen.

=  Vakuumpumpsystem allgemein: siehe Tab. 6.

= Hand-Terminal: siehe Tab. 7.

= Software-Betrieb: siehe Tab. 8.

Vakuumpumpsystem allgemein

Fehler

Ursache

Storungsbehebung

Vakuumpumpsystem ist
eingeschaltet, der Netz-
schalter leuchtet jedoch
nicht.

Netzkabel nicht einge-
steckt.

= Vakuumpumpsystem Uber Netzkabel

mit einer ordnungsgeman installier-
ten Schutzkontaktsteckdose verbin-
den.

Keine Spannung im elektri-
schen Netz.

Raumsicherung prufen.

Sicherungen des Vakuum-
pumpsystems durchge-
brannt.

Ursache der Uberlastung feststellen
und beseitigen.

Netzsicherung(en) des Vakuum-
pumpsystems wechseln:

An der Sicherungsschublade (Abb.
3/4, Seite 12) die Verriegelungsla-
sche nach unten driicken und Siche-
rungsschublade herausziehen.

Defekte Sicherung(en) austauschen
(Spezifikation der Sicherungen siehe
Kapitel 4.1, Seite 9; Bestell-Nummer
der Sicherungen siehe Kapitel 11,
Seite 42).

Sicherungsschublade bis zum Ein-
rasten einschieben.

Trotz laufender Pumpe
wird kein ausreichendes
Vakuum erreicht.

Rezipient undicht.

N

Probeweise den Gaseinlass (Abb. 2/
7, Seite 11) verschlieBen. Erreicht
die Pumpe nun ausreichendes Va-
kuum, bestatigt sich die Undichtig-
keit des Rezipienten.

Dichtigkeit des Rezipienten herstel-
len.

O-Ring an der Aufnahme
des saugseitigen Auffang-
kolbens sitzt nicht korrekt.

O-Ring ausrichten.

Falls O-Ring defekt, ersetzen (Be-
stell-Nr. siehe Kapitel 11, Seite 42).

Schlauchverbindung un-
dicht.

v VY Y vy

Korrekten Sitz der Schlauche auf
den Schlauchnippeln prufen.

Undichte Schlauche wechseln.
Beschadigte Schlauchnippel wech-
seln.

Bestellnummern siehe Kapitel 11,
Seite 42.

38
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Vakuumpumpsystem allgemein

Fehler Ursache Storungsbehebung
Sechskantstutzen (Abb. = Sechskantstutzen mit Schrauben-
2/8, Seite 11) locker. schlussel vorsichtig nachziehen.

Beluftungsventil undicht. = Beliftungsanschluss (Abb. 2/6, Seite
11) voribergehend verschlielen.
Tritt die Undichtigkeit bei verschlos-
senem Bellftungsanschluss nicht
mehr auf, ist das Beluftungsventil
undicht. In diesem Fall:

= Beliftungsventil spiilen:
Gaseinlass (Abb. 2/7) verschliel3en.

2. Falls aus Sicherheitsgrinden not-
wendig: Inertgas an Bellftungsan-
schluss anschlieen. Entsprechende
Sicherheitshinweise in Kapitel 3 be-
achten.

—_

3. Im Betriebsmodus Abpumpen das
Vakuumpumpsystem mit 100 %
Pumpendrehzahl betreiben.

4. Gaseinlass wieder 6ffnen.
= Bleibt das Problem bestehen, KNF-
Service kontaktieren.
Kondensat im Pumpen- = System mit Frischluft oder, falls aus
kopf. Sicherheitsgriinden notwendig, mit

einem Inertgas trocknen:

1. Bei Verwendung von Inertgas:
Inertgasquelle an Gaseinlass (Abb.
2/7, Seite 11) anschlieen und Sys-
tem im Betriebsmodus Abpumpen
starten (Drehzahl 100%). Entspre-
chende Sicherheitshinweise in Kapi-
tel 3 beachten.

2. Bei Verwendung von Luft:
Gaseinlass (Abb. 2/7, Seite 11) zur
Umgebung hin 6ffnen und System
im Betriebsmodus Abpumpen star-
ten (Drehzahl 100%).

3. Nach 30 Sekunden den Gaseinlass
verschlieen und das Vakuum-
pumpsystem fir 30 Sekunden im
Vakuum laufen lassen.

&

Diesen Ablauf 3-5 mal wiederholen.

=> Tritt das Problem haufiger auf:
Vakuumpumpsystem gegeniber
dem Rezipienten erhéht aufstellen.

Gasauslass am Hochleis- | Berstgefahr des Hochleistungskonden-

tungskondensator behin- sators!

dert. = Behinderung des Gasauslasses
beseitigen.

Membranen oder Ventil- = Membranen und Ventilplatten wech-

platten abgenutzt. seln (Kapitel 9.3).
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Vakuumpumpsystem allgemein

Fehler

Ursache

Stérungsbehebung

Gewechselte Membranen
und Ventilplatten.

= Sicherstellen, dass die Membranen
mit den zugehdrigen Passscheiben
unterlegt sind.

= Eventuell die Befestigungsschrau-
ben (Abb. 17/2, Seite 34) des Pum-
penkopfes vorsichtig Giber Kreuz
nachziehen.

Pumpe lauft beim Starten
eines Prozesses trotz
geforderter Druckabsen-
kung nicht an.

Uberstromschutz des
Vakuumpumpsystems hat
angesprochen.

= Vakuumpumpsystem aus- und
wieder einschalten, um ein Reset
durchzufihren.

= Sicherstellen, dass an der Pumpe
kein Gegenstand den Lifter (Abb.
17/20, Seite 34) blockiert und eine
ausreichende Kuihlluftzu- und abfuhr
gewabhrleistet ist.

= Sonstige Ursache der Uberlastung
der Pumpe feststellen und beseiti-
gen.

Pumpe ist laut.

Schlauchverbindung un-
dicht.

Korrekten Sitz der Schlauche auf
den Schlauchnippeln prufen.

Undichte Schlauche wechseln.

Beschadigte Schlauchnippel wech-
seln.

Schraubnippel am Hoch-
leistungskondensator
undicht.

LI 2

Schraubnippel am Gasauslass (Abb.
2/17, Seite 11) nachziehen.

Uberdruckventil am Hoch- |=» Uberdruckventil auf korrekten Sitz
leistungskondensator prifen; ggf. austauschen (Bestell-
undicht. nummer siehe Kapitel 11, Seite 42.
Tab. 6
Hand-Terminal
Fehler Ursache Storungsbehebung

Display des Hand-Termi-
nals bleibt dunkel.

Hand-Terminal nicht einge-
schaltet.

=>» Hand-Terminal einschalten.

Druckanzeige liefert un-
plausible Werte.

Die Druckeinheit der An-
zeige wurde geandert.

= Gewinschte Druckeinheit einstellen.

Undichtigkeiten im System.

= Siehe Tab. 6, ,Trotz laufender Pum-
pe wird kein ausreichendes Vakuum
erreicht".

Nachkalibrierung des
Drucksensors notwendig.

=>» KNF-Service kontaktieren.

Tab. 7
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Software-Betrieb

Fehler Ursache Stoérungsbehebung

Die PC-Software kann Vakuumpumpsystem nicht | =» Vakuumpumpsystem einschalten.
keine Verbindung zum eingeschaltet.

Vakuumpumpsystem

herstellen.

Die USB-Verbindung = Korrekten Anschluss des USB-

zwischen System und PC Kabels prifen. Ggf. USB-Kabel ab-

arbeitet nicht. ziehen und neu anschlieRen (Reset
der USB-Schnittstelle).
Druckanzeige liefert un- Die Druckeinheit der An- = Gewiinschte Druckeinheit einstellen.
plausible Werte. zeige wurde geandert.

Undichtigkeiten im System. | = Siehe Tab. 6, ,Trotz laufender Pum-
pe wird kein ausreichendes Vakuum
erreicht®.

Nachkalibrierung des = KNF-Service kontaktieren.

Drucksensors notwendig.

Tab. 8

Stérung nicht behebbar

Sollten Sie keine der angegebenen Ursachen feststellen kdnnen,
senden Sie das Vakuumpumpsystem an den KNF-Kundendienst
(Adresse siehe letzte Seite).

1. Vakuumpumpsystem spilen, um den Pumpenkopf und Leitun-
gen und Glasgefalie von gefahrlichen oder aggressiven Gasen
zu befreien (siehe Kapitel 9.2.1, Seite 31).

2. Vakuumpumpsystem reinigen (siehe Kapitel 9.2.2, Seite 31).

Vakuumpumpsystem mit ausgefillter Unbedenklichkeits- und
Dekontaminationserklarung und unter Angabe des geférderten
Mediums an KNF senden.
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11. Bestellangaben

Ersatzteile Pumpe

Ersatzteil

Bestellnummer

Ersatzteil-Set SC 920G:
3 Membranen, 6 Ventilplatten und
6 O-Ringe (24 x 2)

305355

Tab. 9

Sonstige Ersatzteile

Ersatzteil Bestellnummer
Uberdrucksicherung fiir Hochleistungskonden- | 047807

sator

USB-Kabel 136174
Netzkabel D 026363
Netzkabel CH 027523
Netzkabel GB 029866
Netzkabel USA/JP 027524
Schlauche (Meterware)* 028187
Schlauchnippel Gaseinlass und Pumpenan- 112005
schlisse (ID 10)

Schlauchnippel Beliftung (ID 6) 055958
Schlauchnippel fir Hochleistungskondensator: | 026237
Gasanschlisse (ID 10)

Schlauchnippel fiir Hochleistungskondensator: | 025981
KihImittelanschliisse (ID 8)

O-Ring fur Aufnahme Auffangkolben 047744
Auffangkolben 500 ml (beschichtet) 047729
Kolbenklemme 025968
Netzsicherung T 2,5 027575

Tab. 10 * Gewlinschte Lénge in ganzen Metern angeben.
Zubehor

Zubehor Bestellnummer

Kuhlmittelventil

117121

Chemiebestandige Schutzfolie fir Display des
Hand-Terminals

117407

Tab. 11
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Ricksendungen

12. Rucksendungen

Vorbereitung der Riicksendung

1.

jmi o

Spllen Sie das Vakuumpumpsystem einige Minuten mit Luft
(falls aus Sicherheitsgriinden notwendig: mit einem Inertgas)
bei atmospharischem Druck, um den Pumpenkopf von gefahr-
lichen oder aggressiven Gasen zu befreien (siehe Kapitel 9.2.1
Vakuumpumpsystem spulen).

Bitte nehmen Sie Kontakt zu lhrem KNF-Vertriebspartner
auf, falls das Vakuumpumpsystem aufgrund von Beschadi-
gungen nicht gespult werden kann.

Bauen Sie das Vakuumpumpsystem aus.
Reinigen Sie das Vakuumsystem (siehe Kapitel 9.2.2. Vaku-
umpumpsystem reinigen)

Senden Sie das Vakuumpumpsystem mit der ausgefiillten
Unbedenklichkeits- und Dekontaminationserklarung und unter
Angabe des geforderten Mediums an KNF.

Verpacken Sie das Gerat sicher, um weitere Schaden am
Produkt zu verhindern. Fordern Sie ggf. eine Originalverpa-
ckung gegen Berechnung an.

Riicksendung

KNF verpflichtet sich zur Reparatur des Vakuumpumpsystems nur
unter der Bedingung, dass der Kunde eine Bescheinigung tber
das Férdermedium und die Reinigung des Vakuumpumpsystems
vorlegt. Folgen Sie hierfur bitte den Anweisungen auf
knf.com/repairs.

Wenden Sie sich bitte direkt an Ihren KNF-Vertriebsmitarbeiter,

wenn Sie zusatzliche Unterstitzung fur Ihren Rickgabeservice
bendtigen.
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Operating Instructions

Read and observe this Operating Instructions!

Vacuum pump system

SC 920G
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Items including delivery:

= Vacuum pump system

= Coated collection flasks (2 x)

=  Flask clamps (2 x)

= Mains cable

= USB cable for connecting vacuum pump system to PC
= Operating Instructions

=  Abbreviated instructions
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About this document Vacuum Pump System SC 920G

1. About this document

1.1. Using the Operating Instructions
The Operating Instructions are part of the vacuum pump system.

= Carefully study the Operating Instructions before using a
vacuum pump system.

= Always keep the Operating Instructions handy in the work area.
= Pass on the Operating Instructions to the next owner.

Project systems  Customer-specific project systems (systems which begin with “PJ”
or “PM”) may differ from the Operating Instructions.

= For project systems, also observe the agreed upon
specifications.

i Compliance with the Operating Instructions is essential for the
safe and reliable operation of the vacuum pump system.
Failure to do so may result in damage or injury.

1.2. Symbols and Markings

Warning

A danger warning is located here.

Possible consequences of a failure to observe the
warning are specified here. The signal word, e.g.
WARNING Warning, indicates the danger level.

= Measures for avoiding the danger and its
consequences are specified here.

Danger levels

Signal word [ Meaning Consequences if not observed
DANGER |warns of Death or serious injuries
immediate danger |and/or serious damage are the
consequence.
WARNING |warns of possible | Death or serious injuries
danger and/or serious damage are
possible.
CAUTION (warns of a possibly | Minor injuries or damage are
dangerous possible.
situation
Tab. 1

Other information and symbols
= An activity to be carried out (a step) is specified here.

1. The first step of an activity to be carried out is specified here.
Additional, consecutively numbered steps follow.

i This symbol refers to important information.
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2. Use
2.1. Proper Use

The SC 920G vacuum pump system is designed for use in
chemical, pharmaceutical, and biological laboratories. The vacuum
pump system is exclusively intended for transferring gases and
vapors.

Make sure that the installation location is dry and the pump/system
is protected against rain, splash, hose and drip water.

Vacuum pump system is solely for use in indoor areas.

Owner's responsibility

Operating parameters and  Only install and operate the vacuum pump system under the
conditions  operating parameters and conditions described in chapter 4,
Technical data.

Protect vacuum pump system against humidity.

Requirements for  Before using a medium, check the compatibility of the materials of
transferred medium  the pump head, diaphragm, valves, sealings and tubing with the
medium.

Before using a medium, check whether the medium can be trans-
ferred danger-free in the specific application case.

Only transfer gases which remain stable under the pressures and
temperatures occurring in the pump.

High performance condenser  The high performance condenser must be installed on the outlet
side of the pump; if it is installed on the inlet side there is a danger
of implosion.

Observe the correct usage of the gas- and cooling liquid-
connections on the high performance condenser. Inlet and outlet
connections for the gas are not interchangeable.

Accessories  Laboratory equipment or additional components connected to a
vacuum pump system have to be suitable for use with the pneu-
matic capabilities of the vacuum pump system (see chapter 4,

page 8).

2.2. Improper Use

The vacuum pump system may not be operated in an explosive
atmosphere.

The vacuum pump system is not suitable for transferring dusts.
The vacuum pump system is not suitable for transferring liquids.

The vacuum pump system must not be used if the entry of air or
gas into the vacuum pump system during venting (vent valve)
could result in the creation of reactive, explosive or otherwise
hazardous mixtures (e.g. with the medium).

The vacuum pump system must not be used to create vacuum and
overpressure simultaneously.

An overpressure must not be applied to the suction side of the
vacuum pump system.
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Safety Vacuum Pump System SC 920G

3. Safety

The vacuum pump system is built according to the generally recog-
nized rules of technology and in accordance with the occupational
safety and accident prevention regulations. Nevertheless, dangers
can result during their use which lead to injuries to the user or
others, or to damage to the vacuum pump system or other property.

Only use the vacuum pump system when it is in a good technical
and proper working order, in accordance with its intended use,
observing the safety advice within the operating instructions, at all
times.

Personnel  Make sure that only trained and instructed personnel or specially
trained personnel work on the vacuum pump system. This
especially applies to assembly, connection and servicing work.

Make sure that the personnel has read and understood the opera-
ting instructions, and in particular the "Safety" chapter.

Working in a safety-  Observe the accident prevention and safety regulations when per-
conscious manner  forming any work on the vacuum pump system and during opera-
tion.

Do not expose any part of your body to the vacuum.

Open housing parts with notice sticker (see fig. 1) only after sepa-
rating mains plug from power source.

Fig. 1: Notice sticker

Handling dangerous media ~ When transferring dangerous media, observe the safety regula-
tions when handling these media.

Handling flammable media  Be aware that the vacuum pump system is not designed to be
explosion-proof.

Make sure the temperature of the medium is always sufficiently
below the ignition temperature of the medium, to avoid ignition or
explosion. This also applies for unusual operational situations.

Note that the temperature of the medium increases when the pump
compresses the medium.

Hence, make sure the temperature of the medium is sufficiently
below the ignition temperature of the medium, even when it is
compressed to the maximum permissible operating pressure of the
vacuum pump system. The maximum permissible operating pres-
sure of the vacuum pump system is stated in the technical speci-
fications (see chapter 4, page 8).

If necessary, consider any external sources of energy, such as
radiation, that may add heat to the medium.

In case of doubt, consult the KNF customer service.

Ventilating the vacuum pump  When ventilating the vacuum pump system with air or inert gas, be
system  sure to prevent formation of reactive or explosive media. The
maximum permissible operating pressure at the ventilation
connection (Fig 2/5, page 11) is 0.1 bar g.
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Vacuum Pump System SC 920G Safety

Environmental protection  Store all replacement parts in a protected manner and dispose of
them properly in accordance with the applicable environmental
protection regulations. Observe the respective national and inter-
national regulations. This especially applies to parts contaminated
with toxic substances.

Standards ~ The vacuum pump system SC 920G conforms to the Directive
2011/65/EU.

The vacuum pump system SC 920G conforms to the safety
regulations of the EC Directive 2014/30/EU concerning
Electromagnetic Compatibility and the EC Directive 2006/42/EC
concerning Machinery. The requirements of the following
harmonised standards are fulfilled:

= DINEN61010-1

= DINEN 61326-1 —class A

= DIN EN 50581

The pumps correspond to DIN EN 60664-1:
= the overvoltage category Il

= the pollution degree 2

Customer service and  Only have repairs to the vacuum pump system carried out by the
repairs  KNF Customer Service responsible.

Only authorized personnel should open those parts of the housing
that contain live electrical parts.

Use only genuine parts from KNF for servicing work.
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4. Technical Data

4.1. Vacuum pump system

Materials for parts contacting the medium

Pump head PPS
Diaphragms PTFE-coated
Valves FFPM
Sealings FPM

Hose connectors PVDF
Tubing Norprene®
Pressure sensor Ceramics
Venting valve FFPM
Valve block PP

Gas ballast valve PVDF
Pneumatic performance

Max. permissible operating 0
pressure [bar g]

Ultimate vacuum [mbar abs.] <2

< 5 with open gas ballast

Delivery rate at atm. pressure
[I/min]*

0-21 (controllable)

Max. permissible pressure at
inert gas connection [bar g]

0.1

Ambient and media temperature

Permissible
ambient temperature

+10°Cto+40°C

Permissible media temperature

+10°Cto+40°C

Other parameters

Vacuum connection and gas
outlet

For tube ID 10 mm

Ventilation connection

For tube ID 6 mm

width x height x length [mm]

Weight of vacuum pump 15.2
system [kg]
Dimensions: 366 x 423 x 294

Maximum permissible ambient
relative humidity

80 % for temperatures up to
31°C, decreasing linearly to
50 % at 40°C

Maximum altitude of site
[m above sea level]

2000

Tab. 2 (part 1)

*Liters in standard state (1,013 mbar at 0 °C)
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Operating parameters of coolant (high performance condenser)

Max. permissible pressure 3
[bar g]

Permissible temperature -15°Cto+20°C

Coolant connections on high- | For tube ID 8 mm
peformance condenser

Coolant-wetted surface [cm?] Min. 460

Electrical data vacuum pump system

Voltage™ [V] 100-240 +/- 10 %

Frequency [Hz] 50/60

Max. current consumption at 1.7/15/0.8
100V / 115V /240 V [A]

Max. watt consumption [W] 135

Protection class IP20

Fuse vacuum pump system [A] |2 x T2.5

Drive motor fusing Electronic overcurrent protection
Tab. 2 (part 2) ** Automatic voltage selection
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10

4.2. Software

The USB connection between the PC and the vacuum pump
system is operated as an RS232 interface. Accordingly, in the
operating system it is managed as an additional COM connection
and can be addressed with conventional terminal software. Please
see our website (www.knf.com) for the software and the
information on operating the vacuum pump system via software.
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5. Design and Function

5.1. Vacuum pump system overwiew

1 Carrying handle

2 Hand terminal

4 High-performance
condenser

5 Gas ballast switch

6 Ventilation connection

7 Vacuum chamber
connection (gas inlet)

8 Hexagonal gland

9 Pump

10 Base

11 Flask clamp for 12

12 Suction-side condensation
collection flask (coated)

13 Mains switch

15 Pressure-side condensa-
tion collection flask (coated)

16 Flask clamp for 15

17 Gas outlet

19 Coolant connection on
high-performance
condenser (feed)

20 Coolant connection on
high-performance
condenser (return)

Fig. 2: Vacuum pump system SC 920G
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1 USB port for connecting
vacuum pump system to
PC

2 Coolant valve connection

3 Mains plug connection

4 Fuse drawer

I [ B

L e B =

i
|l
i ®@1+'®
ore
—J E || =} -

|
1 2 3 4

Fig. 3: Plug strip on rear of base (Fig. 2/10)

The vacuum pump system generates a vacuum that can be con-
trolled either through the hand terminal (see chapter 5.3, page 15)
oraPC.

Collection flask (Fig. 2/12) collects on the suction side of the pump
particles and drops that were, contrary to the requirements of the
pump, suctioned from the vacuum chamber. The collection flask is
coated (implosion protection) and fastened to the vacuum pump
system via a flask clip.

The high-performance condenser at the pump outlet once again
recollects solvents from the pumped gas instead of allowing it exit
into the environment or fume hood. The high-performance con-
denser is surrounded by a shell for temperature insulation and
explosion protection.

Solvents deposited in the high-performance condenser are col-
lected in the coated (for explosion protection) collection flask (Fig.
2/15). A flask clip secures the glass flask to the condenser flange.
A recirculating cooler or continuously flowing cold water cools the
high-performance condenser to the condensation temperature.
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5.2. Vacuum pump system functions
The vacuum pump system can be operated in four different modes:

= Evacuate
The vacuum pump system evacuates a vacuum chamber with
adjustable pump capacity.

= Pressure control
The vacuum pump system controls system pressure to the set-
point pressure value (constant pressure).

= Automatic
The vacuum pump system independently finds the sample's
vapor pressure and adjusts process pressure accordingly.

= Function
The vacuum pump system controls pressure according to the
entered pressure curve. Up to 10 different pressure curves can
be stored. The following process parameters can be entered:

- Setpoint pressure at various time points after starting the
process

- Coolant valve (accessory) ON and OFF with time point
after start of process

- Option "Jump" with time after the start of the process:
The system evacuates/ventilates to the required pressure
as quickly as possible.

- Option "Automatic" with time after the start of the process:
Automatic detection of the boiling pressure
If the set limit pressure is reached without a vapor
pressure, the program goes to the next function step.

- Option "Automatic Plus" with time after the start of the
process:
Automatic detection of the vapor pressure with subsequent
pressure reduction.

At any time during an active process, you can switch to manual
process control. Functions for Evacuate and Pressure control will
be available simultaneously. When activating manual process con-
trol, the current actual pressure will be adopted as the first setpoint
pressure. In other words, process pressure will be initially "frozen"
at the current value.

The operating modes can be combined in any way for the pur-
poses of intelligent process control. For example, after successful
boiling point detection in the automatic mode, the following opera-
ting modes are available for specific distilling off of the solvent
recovered:

= Evacuation
(constant vaporization rate for optimum condenser capacity
utilization)

= Function
(Following a preset pressure ramp provided in order to attain a
separation from components with higher boiling points)
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= Manual process control
(active control of the distillation using the setpoint pressure)

In order to change to another operating mode, the process is first
stopped and then restarted in the new operating mode.

Gas ballast  The gas ballast switch (Fig. 2/5) can be used to open and close the
gas ballast valve on the vacuum pump system's pump (see
Chapter 5.5).

14 Translation of original Operating Instructions, English, KNF 334631-334633 07/21



Vacuum Pump System SC 920G

Design and Function

2 Touchscreen
3 1/O switch
5 Rotary/push knob for
= adjusting pump speed
and setpoint pressure
= switching to manual
operation

5.3. Hand terminal

Basic elements

Fig. 4: Hand terminal
Function

The hand terminal is used to set process parameters with which
the vacuum pump system will control pressure.

Settings can be made on the hand terminal's touchscreen (2) and
with the rotary/push knob (5).
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Outlet valve

Inlet valve
Transfer chamber
Diaphragm
Eccentric
Connecting rod
Pump drive

NO OB WN-

5.4. Pump

Design

©

B WN =

(3]

~N o

Fig. 6: Gas ballast switch

Fig. 5: Pump design

Function Diaphragm pump

Diaphragm pumps transfer, compress (depending on pump
version) and evacuate gases and vapors.

The elastic diaphragm (4) is moved up and down by the eccentric
(5) and the connecting rod (6). In the downward stroke it aspirates
the gas to be transferred via the inlet valve (2). In the upward
stroke, the diaphragm presses the medium out of the pump head
via the outlet valve (1). The transfer chamber (3) is hermetically
separated from the pump drive (7) by the diaphragm.

5.5. Gas ballast

Personal injury caused by poisoning or explosion
and damage to the pump

= Make sure that no reactive or explosive mixtures
WARNING will be produced when the gas ballast valve is
open.

When transferring vaporous media, opening the gas ballast
valve can minimize the formation of condensation in the pump
heads.

I}

i Opening the gas ballast valve deteriorates ultimate vacuum
performance.

The gas ballast valve is opened and closed via the gas ballast
switch (see Fig. 6).

Please contact KNF Service if you require an inert connection for
the gas ballast.
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Installation and connection

6.

>

Installation and connection

Only install the vacuum pump system under the operating
parameters and conditions described in chapter 4, Technical
data, page 8).

Observe the safety precautions (see chapter 3, page 6).

6.1. Installation

>

Cooling air supply =

Installation location >

7

Connected components =

Before installation, store the vacuum pump system at the
installation location to bring it up to room temperature.

Install the vacuum pump system so that the motor fan of the
pump can intake sufficient cooling air.

Make sure that the installation location is dry and the vacuum
pump system is protected against rain, splash, hose and drip
water.

Choose a safe location (flat surface) for the vacuum pump
system.

Protect the vacuum pump system from dust.
Protect the vacuum pump system from vibrations and jolts.

Only connect components to the vacuum pump system which
are designed for the pneumatic data of the vacuum pump sys-
tem (see chapter 4, page 8).

Coolant for high-performance A recirculating cooler or flowing cold water (or another cooling
condenser  medium) is needed to cool the high-performance condenser to the
condensation temperature.
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6.2. Connection

1. Connect the vacuum chamber to the gas inlet's hose connec-
tor (Fig. 2/7, page 11, for hose inside diameter of 10 mm). For
this, vacuum tubing must be used.

2. Connect hose to high-performance condenser in order to
discharge gas exhaust (Fig. 2/17, page 11).

Danger of high performance condenser bursting.
The high-performance condenser is not pressure-
proof.

CAUTION =2 Do notreduce or regulate the quantity of gas at
the gas outlet, and do not install any compo-
nents that hinder the gas flow.

i Safely discharge gas exhaust so that no gas can escape into
the ambient air.
i Make sure that the high-performance condenser’s gas outlet is

not blocked (high-performance condenser is not pressure-
proof).

3. Attach coolant feed and return to high-performance condenser
(Fig. 2/19 and 20, page 11).

Connect only the KNF coolant valve (see Chapter 11.2,
Accessories) to the coolant valve connection (Fig. 3/2, page
12). Consult with KNF before using any other valves.

I}

4. If necessary: Connect inert gas supply to ventilation connec-
tion (Fig. 2/6, page 11). Observe the safety instructions in
chapter 3.

5. Insert the power cable plug into a properly installed shockproof
socket.
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7. Operation

7.1. Start up

Before switching on the vacuum pump system, observe the
following points:

Operational requirements

= All hoses attached properly
= Fan openings not blocked

= Specifications of the power supply correspond with the data
on the vacuum pump system’s type plate.

= Recirculating cooler or cold water connection ready on high-
performance condenser.

= The high-performance condenser's gas outlet is not blocked
(high-performance condenser is not pressure-proof).

=  Vacuum pump system is at room temperature.

= No reactive, explosive or otherwise hazardous mixtures may
be produced when ventilating the vacuum system through the
air inlet (Fig. 2/6, page 11) (if necessary, use an inert gas)

= When the gas ballast valve is open, no reactive, explosive, or
otherwise hazardous mixtures can form (otherwise, contact
KNF Service).

Tab. 3

= Only operate the vacuum pump system under the operating
parameters and conditions described in chapter 4, Technical
data (page 8).

= Make sure the vacuum pump system is used properly (see
chapter 2.1, page 5).

= Make sure the vacuum pump system is not used improperly
(see chapter 2.2, page 5).

= Observe the safety precautions (see chapter 3, page 6).

Personal injury caused by poisoning or explosion
and damage to the vacuum pump system.

= Make sure that no reactive or explosive mixtures
WARNING will be produced when ventilating the vacuum
pump system through the air inlet.
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Pump standstill

Inspect and empty collection
flasks

Hazard of the vacuum pump system bursting due to
excessive pressure increase

>

= Do not exceed max. permissible operating
WARNING pressure (0 bar).
= Monitor pressure during operation.

=>» If the pressure exceeds the maximum permis-
sible operating pressure, immediately shut down
vacuum pump system and eliminate fault (see
chapter 10, page 36).

Personal injury caused by poisoning or explosion
and damage to the pump.

>

= Make sure that no reactive or explosive mixtures

WARNING will be produced when ventilating the vacuum
system through the air inlet.

= Make sure that the media are compatible with
each other (when running two different
processes simultaneously).

Danger of high performance condenser bursting.
The high-performance condenser is not pressure-
proof.

>

CAUTION =2 Make sure that the high performance
condenser’s gas outlet is not blocked.

In order for the high-performance condenser to recover solvent
from the delivered gas, it must be cooled by means of a cold
water supply or recirculating cooler.

When using a coolant valve:

Danger of the high performance condenser bursting

= Make sure that the coolant valve is mounted
between the coolant supply and the coolant inlet
WARNING port of high performance condenser.

>

With the pump at a standstill, open pressure and suction lines to
normal atmospheric pressure

At appropriate intervals, inspect the fill level in the condensation
collection flasks located on the suction and pressure sides of the
vacuum pump system (Fig. 2/12 and 15, page 11). When needed,
empty the collection flasks; properly dispose contents.

Switching vacuum pump system on

i The vacuum pump system may not start up against overpres-
sure during switch-on. During operation as well, there may be
no overpressure in the pneumatic lines. If a pump starts against
pressure, it may block. This activates the thermal switch, and
the pump switches off.
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= Switch on vacuum pump system at mains switch (Fig. 2/13,
page 11).

=>» Switch on hand terminal at its 1/O switch (see Fig. 4/3, page
15).

Refer to chapter 8, page 22, for information on operating the
vacuum pump system.

)

7.2. Taking system out of operation
= Stop the ongoing process.

= When transferring aggressive media, flush the vacuum pump
system prior to switch-off to increase the service life of the
diaphragms (see chapter 9.2.1, page 30).

=> Switch off vacuum pump system with mains switch (see fig. Fig.
2/13, page 11).

Uncontrolled operation may result in personal injury
and damage to the vacuum pump system.

If the hand terminal is switched off while the vacuum

WARNING pump system remains switched on, the vacuum
pump system will continue to operate with the cur-
rent settings.

= Always switch the vacuum pump system off
when done working.
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Vacuum Pump System SC 920G

2 Touchscreen
3 1/O switch
5 Rotary/push knob for
= adjusting pump speed
and setpoint pressure
= switching to manual
operation

8. Operating vacuum pump system
8.1. Hand terminal

8.1.1. General functions and displays

Fig. 7: Hand terminal

The vacuum pump system is operated via the hand terminal with
the aid of:

= arotary/push knob

= atouchscreen.

The rotary/push knob has the following functions:

= Rotate: Changes pump capacity or the selected pressure
setting (depending on selected operating mode).

= Press: Interrupts the active process and switches into manual
process control (pressing effects an evacuation in this case).

Touchscreen contents:

= Display of the most important process variables (Fig. 8, page
24).

= Menu for selecting operating mode and units for pressure
display (Fig. 9, page 24).

= Operating buttons (Fig. 9, page 24) with the following func-
tions:

- Start and stop the process;
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Operating vacuum pump system

Displays

1

Battery:
- No battery present

[£24]
Direct connection to
vacuum pump system

Process time

Actual pressure in selected
pressure unit

Process active

Capacity in percent or
setpoint pressure in
selected pressure unit
(depending on operating
mode)

Explanation of rotary/push

knob functions

(Rotate: change capacity; Press:
interrupt operating mode and
switch to manual process control)

Only in Automatic operating
mode

Automatic with pressure
reduction

Only in Automatic operating
mode

Automatic pressure
reduction active

- open and close the ventilation valve;

- open and close the high-performance condenser's coolant

valve (accessory).

6 —{ Power SBAJJ

T 8
SetPress. -5—

fioN JLOFF

F%

Fig. 8: Display on the touchscreen
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Menus and buttons

1 Operating mode menu

2 Pressure units menu

4 Button for ventilation valve:
ON = To open
CLOSE =Toclose

5 Button for coolant valve
(accessory) at high-
performance condenser:
ON =To open
CLOSE =Toclose

6 Button for the process:
START = To start
STOP =To stop

7 Button for automatic
pressure reduction:
Press = Finish (the current
pressure is applied as the
setpoint pressure)

= 00:00:00
> Evacuate [ —

1013

» mbar § [¢— 2

L Power 86 AJ

44%‘—5

00:00:00

mbar
>t Bl
SetPress. -=4—— 7 7
Coolant
Valve

@m

STOP

. (@ Break

o3 set pres

Fig. 9: Menus and buttons on the touchscreen

Operation
Menu language

When the start page appears after switching the hand terminal on,
choose between the following languages: German, English, French,
Italian, Spanish, Dutch, Japanese, and Chinese. The selection can
be made only immediately after switching on.

Pressure unit

Process pressure can be displayed on the hand terminal in mbar,
bar, hPa, or Torr.

Use the Pressure units menu to select the pressure units (button
on touchscreen; see Fig. 10).

i Pressure units can be changed only when no process is active.

[ J . g
I In order to change the unit of pressure, it is necessary to
temporarily switch to another operating mode.

| LI H D H )
» Fuacuate &

Fig. 10: Pressure units menu
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Operating modes

The current operating mode is displayed at the top of the hand

terminal's touchscreen. Press on this line of the touchscreen to

open the menu for changing operating mode (see Fig. 11, at the

top).

i Operating mode can be changed only when no process is
active.

Switching to manual process control (Break)

= Press briefly on the rotary/push knob:
Manual process control; actual pressure will be adopted as the
setpoint pressure and actively controlled.

Within the manual process control

= Press on the rotary/push knob:
Vacuum pump system will evacuate.
= Letgo:
Actual pressure will be adopted as setpoint pressure.

= Rotate:
Changes setpoint pressure.

Evacuate
Press. Control

Automatic

A

Function

Start

00:00:00 = 00:00:00

10131013 12

c mbar
Power 86% SetPress. 125 sgtPre?s-_ -5
FPon ||oFF || ON J|oFF | [ ON J|OFF | ON =2
STOP STOP STOP STOP | —

' set Press, g Break

Manual 125

Process £ mbor
cont rol l setPress. 12D

FoN ||OFF
STOP

2 4t ptmbar ‘s

00:00:00 ATHM

Fig. 11: Operating mode menu
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Starting and stopping the process
Pressing the START button starts a process.
Pressing the STOP button stops a process.

Open and close the ventilation valve

Personal injury caused by poisoning or explosion
and damage to the vacuum pump system

= Ensure that the creation of reactive, explosive or
WARNING otherwise hazardous mixtures during the supply
of air is prevented.

Pressing the ON button for ventilation valve (left button below)

opens the ventilation valve.

¥ Ifthe ON button is pressed for more than 3 seconds, the

ventilation valve remains open.

If the ventilation valve is permanently open (OFF button shown in
display), it can be closed again with the OFF button.

Opening and closing coolant valve (accessory)

Pressing the ON button for coolant valve (right button below)
opens the coolant valve on the high-performance condenser.

Pressing the OFF button for the coolant valve closes the coolant
valve on the high-performance condenser.

Entering value in Evacuate operating mode

Use the rotary/push knob to set pump capacity.

Entering value in Pressure control operating mode

Use rotary/push knob to set desired pressure.

Entering value in Automatic operating mode
Not necessary to enter value.

If a boiling point is detected in Automatic mode, after the system
regulates to this pressure, the pressure is reduced automatically to
speed up evaporation of the solvent (see Fig. 12).
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1.) Start Automatic
operating mode

2.) Boiling point detected;
system regulates to this
pressure

3.) Automatic pressure
reduction

A » mbar € . mbar

r r
Set PI"ESS 1 25 Set Press.

%1 %1 %1
—4 i

(‘éﬂ Break
Fig. 12: Automatic function sequence

i If you press the arrow key (see Fig. 9/7) during automatic
pressure reduction, the current pressure is applied as the new
setpoint pressure and the vacuum pump system regulates to
this pressure. The current setpoint pressure is shown in the
display in place of the arrow.

If you press again on the setpoint pressure value, automatic
pressure reduction is reactivated and the arrow appears in the
display after about 25 seconds.

Entering value in Function operating mode

The desired pressure curve is entered via data points that connect
the vacuum pump system to pressure ramps.

[ 00:00:00 = 00:00:00

.o 1013

ot pimbarl “+°
00:00:00 ATM

00:01:30 600 s
00:02:00 400 s
00:01:00 S0 A+
00:04:30 ATM

%I |
I START || START ‘

Fig. 13: Menu for Function operating mode

Entering data points (up to 12):

1. Time interval since the last data point: A t
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2. Setpoint pressure: p (mbar) / p (bar) / p (hPa) / p (Torr)

3. Additional options ("+" column) to influence the course of the
function:

= CV1: Open coolant valve (accessory):
= CVO0: Close coolant valve (accessory):

= S: Jump - the system evacuates/ventilates to the required
pressure as quickly as possible.

= A: Automatic — Automatic detection of the boiling pressure

If the set limit pressure is reached without a vapor pressure,
the program goes to the next function step.

I}

= A+: Automatic Plus — Automatic detection of the vapor
pressure with subsequent pressure reduction.

Line selection (see Fig. 13):

= To change the line:
Turn the rotary/push knob.

= To select a line for editing:
Press the rotary/push knob.

To edit a selected line:

= To change columns:
(e.g. from A t to p (mbar):
Press the rotary/push knob.

= To change an entry:
Turn the rotary/push knob.

i After the last column (+), the display automatically returns to
line selection and jumps to the next line.

i If you are in input mode and have not entered any data within 3
seconds, the display automatically returns to line selection.

i The function values of the data point table are stored in the
internal memory of the vacuum pump system when the
process starts, and are available again when there is a restart.

i Changes to the function values (sampling point table) are

carried over directly from the PC software, which may be used
simultaneously.

Repeating/deleting sampling points:
The following symbols may be set in the column for the time
intervals under the value 00:00:00:

= “4 = Repetition. The desired number of repetitions can now
be specified in the field for the setpoint pressure.

= ... = Deletion of the data point.

In both cases, all subsequent sampling points are automatically
deleted.

Calling the stored data point tables:
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= Press the button to select data point tables (arrow in Fig. 13)
and select the required data point table.
You can now see the data point table that is stored under the
number.

Up to 10 different data point tables can be stored and called as
required. The number in the display (arrow in Fig. 13) indicates
the data point table that is currently selected.

]

8.2. Software

Please see our website (www.knf.com) for the software and
the information on operating the vacuum pump system via
software.
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9. Servicing

9.1. Servicing Schedule

Component Servicing interval

Vacuum pump Regular inspection for external damage or
system leaks

Diaphragms and Replace at the latest, when pump output

valve plates decreases

Tab. 4

9.2. Cleaning

When cleaning, make sure that no liquids enter the inside of
the housing.

9.2.1. Flushing Vacuum pump system

Personal injury caused by poisoning or explosion
and damage to the vacuum system

= When flushing the vacuum pump system with
WARNING inert gas, make sure that the gas ballast valve is
closed so no reactive or explosive mixtures can
form.

Before switching off the vacuum pump system, separate it from the
vacuum chamber and flush it with air (if necessary for safety rea-
sons: with an inert gas) under atmospheric conditions (ambient
pressure) for about five minutes.

If inert gas is used: connect the inert gas feed to the gas inlet (Fig.
2/7, page 11) of the vacuum pump system. Observe the safety
instructions in chapter 3.

9.2.2. Cleaning Vacuum pump system

= Only clean vacuum pump system with a damp cloth and non-
flammable cleaning agents.

9.2.3. Emptying collection flask on the suction and pressure
sides
Suction side

1. Grasp the collection flask (Fig. 2/12, page 11) and simulta-
neously remove attachment clamp 11; pull out collection flask.

2. Dispose of contents in collection flask according to local regu-
lations. Then rinse out collection flask.

3. Reattach collection flask.
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Pressure side

1. Grasp the collection flask (Fig. 2/15, page 11) and simulta-
neously remove attachment clamp 16; pull out collection flask.

2. Dispose of contents in collection flask according to local regu-
lations. Then rinse out collection flask.

3. Reattach collection flask.

Translation of original Operating Instructions, English, KNF 334631-334633 07/21 31



Servicing Vacuum Pump System SC 920G
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9.3. Changing Diaphragms and Valve Plates

Conditions = Vacuum pump system is switched off and mains plug is
removed from the socket

=  Vacuum pump system is clean and free of hazardous materials

Tools and material Qty | Material
1 Phillips-head screwdriver No. 2
1 4-mm hexagon screwdriver
1 Service Set (see chapter 11, page 40)
1 Felt-tip pen
Tab. 5

Information on procedure = Always replace diaphragms and valve plates together to
maintain the pump performance.

Health hazard due to dangerous substances
in the vacuum pump system and pump!

Depending on the substance transferred, caustic
WARNING Purns or poisoning are possible.

= Wear protective clothing if necessary, e.g.
protective gloves.

= Flush vacuum pump system before replacing the
diaphragms and valve plates (see chapter 9.2.1,
page 30).

Danger of burns from hot pump parts

The pump head or motor may be hot even after the
pump has been shut off.

CAUTION = Allow the pump to cool off after operation.

Remove pump head

1. Remove tubing from the inlet and outlet connectors of the
pump.

2. Undo the two screws (Fig. 14/1) and nine screws (2) of the
head cover (3).

3. Undo two screws (6) each, and remove both covers (5) at head
cover (4).

4. Lift the head cover (3) off the pump housing (17).

Lift off head plate (9) with intermediate plates (10), (13) and
(14).
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Fig. 14: Pump (exploded drawing, symbolic)

Change diaphragms

1. Turn the diaphragms (15) (2 pieces) and (22) (1 piece)
outwards with your hands, counterclockwise. For this, turn the
fan (19) such that you can easily grip each diaphragm with
your hands.

For diaphragms (15):
Make sure the diaphragm spacers being between diaphragm
and connecting rod (21) do not fall into the pump housing.

)

If diaphragm spacers should adhere to the diaphragms, take
them off and put them on the thread of the corresponding
connecting rod.

In order to ensure the pneumatic output of the pump, it is
essential that the diaphragm washers are subsequently
remounted in the same quantity in each case.

2. Screw the new diaphragms (15) (2 pieces) and (22) (1 piece)
onto the connecting rods (20) and (21) and tighten it by hand.

Before you finally tighten the diaphragm, you are
recommended to move the diaphragm to the upper dead
center by rotating the fan (19).

i o

3. Put head plate (9) with intermediate plates (10), (13) and (14)
on adapter (16).
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Change valve plates

1.

i o

i o

Fig. 15: Position of valve plates (12)

Mark the position of head plate (9) and intermediate plate (10)
relative to each other by a drawing line with a felt-tip pen. This
helps avoid incorrect assembly later.

Mark the position of head plate (9) and intermediate plate (13)
relative to each other by two drawing lines with a felt-tip pen.

Mark the position of head plate (9) and intermediate plate (14)
relative to each other by three drawing lines with a felt-tip pen.

Undo the three screws (6) in head plate (9) and remove head
plate from intermediate plates (10), (13) and (14).

Remove valve plates (12) and O-rings (11) from intermediate
plates (10), (13) and (14).

Instead of lying on intermediate plate, O-rings could stick to
head plate (9).

Lay the new valve plates (12) and the new O-rings (11) on the
intermediate plates (10), (13) and (14).

Upper and lower sides of the valve plates are identical. For
correct position see fig. 17.

Dispose of the old diaphragms and valve plates/sealings
properly.

Mount pump head

i
|

@ I

2.

o

Fig. 16: Position and orientation of I
disk spring (7) and washer (8) at
screw (6)

4.

5.

o

I

6.

7.

34

1.

Place head plate (9) on intermediate plates (10), (13) and (14)
in the position indicated by the drawing lines.

At the front edge the three intermediate plates must lie in a line
on which head plate is placed flushly.

Tighten the three screws (6) of head plate (9) carefully slightly
hand-tight (tightening torque: 0.6 Nm).

For position and orientation of disk spring (7) and washer (8) of
screw (6) see fig. 18.

Place head cover (3) on pump housing (17).

Tighten the nine screws (2) of head cover (3) slightly in the
first instance. Start with the screws of medium pump stage,
then tighten the screws on the right, and finally on the left.

Now, tighten the screws (2) firmly (tightening torque: 6 Nm);
tighten the center screws first, then continue outward.

If the screws are stiff to turn, the intermediate plates do not lie
in a line at front edge, or intermediate plates and head plate
are not placed flushly (see step 1).

Remount the covers (4).

Tighten the two screws (1) on the head cover (tightening
torque: 5 Nm).
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Final steps
1. Reconnect vacuum pump system tubing.

2. Reconnect vacuum pump system to the electricity supply.

9.4. Replace overpressure valve on high
performance condenser

Conditions = Vacuum pump system is switched off and mains plug is
removed from the socket

=  Vacuum pump system is clean and free of hazardous materials

Information on procedure Health hazard due to dangerous substances

in the vacuum pump system and pump!

Depending on the substance transferred, caustic
WARNING Purns or poisoning are possible.

= Wear protective clothing if necessary, e.g.
protective gloves.

= Flush vacuum pump system before replacing
overpressure valve (see chapter 9.2.1, page 30).

1. Unscrew and remove hose nozzle which connects the high
performance condenser with the pressure side of the pump
from high performance condenser.

2. Detach the old overpressure valve from screw socket of high
performance condenser.

3. Slide on the new overpressure valve. Be aware that the
overpressure port is completely covered.

4. Reconnect high performance condenser with pump.
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10. Troubleshooting

Extreme danger from electrical shock!

= Disconnect the pump power supply before working
on the pump.

DANGER 5 Make sure the pump is de-energized and secure.

= Vacuum pump system as a whole: see table 7.

= Hand terminal: see table 8.

=  Software operation: see table 9.

Vacuum pump system as a whole

Problem

Cause

Solution

Vacuum pump system is
switched on, but the mains
switch does not light up.

Mains cable not plugged in.

>

Plug the mains cable for the vacuum
pump system into a properly
grounded power socket.

No current in electricity
network.

2>

Check the electricity supply.

Vacuum pump system
fuses blown.

Find and eliminate the cause of the
overload.

Replace the mains fuse(s) of the
vacuum pump system:

Push the locking clip on the fuse
drawer down (Fig. 3/4, p. 12) and
pull the drawer out.

Replace the defective fuse(s)

(for fuse specifications see chapter
4.1, page 8; for fuse order numbers
see chapter 11, p. 40).

Push the fuse drawer back in until it
clicks into position.

Required vacuum not

generated even though pump

is running.

Leaks in vacuum chamber.

Run a test by closing the gas inlet
(Fig. 2/7,p. 11). If the pump reaches
the required vacuum, this confirms
the presence of leaks in the vacuum
chamber.

Eliminate leaks in the vacuum
chamber.

O-ring is not sitting
correctly in the slot on the
suction side of the
collection flask.

L7

Adjust O-ring.
Replace if defective (for order

number for O-ring, see chapter 11,
p. 40).

Leaks in hose connection.

Check hoses are sitting correctly on
hose nipples.

Replace any leaky hoses.
Replace any damaged hose nipples.

For ordering numbers see chapter
11, page 40.

Hexagonal gland (Fig. 2/8,
p. 12) loose.

Y vV

Carefully tighten hexagonal gland
with wrench.

36
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Troubleshooting

Vacuum pump system as a whole

Problem

Cause

Solution

Leaks in venting valve.

2>

—_

v &

Temporarily close the ventilation
connection (Fig. 2/6, p. 12). If this
stops the leak, leaks are present in
the venting valve. In this case:
Flush the venting valve:

Close the gas inlet (Fig. 2/7).

If necessary for safety reasons:
Connect inert gas to ventilation
connection. Observe the safety
instructions in chapter 3.

Run the vacuum pump system at
100% pump capacity in evacuation
mode.

Re-open the gas inlet.

If problem persists, contact KNF
Service.

Condensation in pump
head.

&

Dry system with fresh air or, if
necessary for safety reasons, with
an inert gas:

Using inert gas: Connect inert gas
source with gas inlet (Fig. 2/7, p. 12)
and start system up in evacuation
mode (100% capacity). Observe the
safety instructions in chapter 3.

Using air: Open gas line (Fig. 2/7, p.
12) to the surrounding environment
and start system up in evacuation
mode (100% capacity).

Close the gas inlet after 30 seconds,
and leave the vacuum pump system
running for 30 seconds under
vacuum.

Repeat this process 3-5 times.

If this problem occurs frequently,
place the vacuum pump system at a
higher level than the vacuum
chamber.

Gas outlet blocked on high-

Risk of bursting of high-performance

performance condenser. condenser!

= Eliminate blocking of gas outlet.
Worn diaphragms or valve |=» Replace diaphragms and valve
plates. plates (chapter 9.3).
Replaced diaphragms and | =» Check that the correct diaphragm
valve plates. spacers are placed under the

diaphragms.
=> If necessary, carefully tighten the

pump head fixing screws (Fig. 17/2,
p. 33) in diagonally opposite
sequence.
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Vacuum pump system as a whole

Problem

Cause

Solution

Pump not activated on
process start-up, in spite of
pressure decrease command.

Overcurrent protection of
vacuum pump system has
been activated.

= Reset by switching the vacuum
pump system off and back on.

= Check that there is no object
blocking the pump fan (Fig. 17/20, p.
33) and make sure that adequate
supply and removal of cool air is
provided.

Find and eliminate any other cause
of pump overload.

Noisy pump.

Leaking hose connection.

Check that hoses are sitting correctly
on hose nipples.

Replace any leaking hoses.
Replace any damaged hose nipples.

Leaks at hose nipple on
high-performance
condenser.

LA 2K 2 7 2

Tighten hose nipple at gas outlet
(Fig. 2/17, p. 12).

Leaks in overpressure
valve on high-performance
condenser.

7

Check overpressure valve is sitting
correctly; replace if necessary. For
ordering number see chapter 11,
page 40.

Tab. 6

Hand terminal

Problem

Cause

Solution

Hand terminal display fails to
light up.

Hand terminal not switched
on.

= Switch hand terminal on.

Pressure display shows
implausible values.

Unit of pressure for display
has been changed.

= Set desired unit of pressure.

Leaks in system.

= See Tab. 8, "Required vacuum not
generated even though pump is
running”.

Recalibration of pressure
sensor required.

=>» Contact KNF Service.

38
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Software operation

Problem Cause Solution

PC software unable to Vacuum pump system not | =» Switch vacuum pump system on.

connect to vacuum pump switched on.

system. USB connection between | =» Check correct connection of USB
system and PC is not cable. If necessary, pull out the USB
operating correctly. cable and reinsert (USB interface

reset).

Pressure display shows Unit of pressure for display [=» Set desired unit of pressure.

implausible values. has been changed.

Leaks in system. = See Tab. 8, "Required vacuum not
generated even though pump is
running”.

Recalibration of pressure = Contact KNF Service.

sensor required.

Tab. 8

Fault cannot be rectified

If you are unable to determine any of the specified causes, send
the vacuum pump system to KNF Customer Service (see last page
for the address).

1. Flush the vacuum pump system to free the pump head, tubing
and glas vessels of dangerous or aggressive gases (see
chapter 9.2.1, page 30).

2. Clean the vacuum pump system (see chapter 9.2.2, page 30).

Send the vacuum pump system, together with completed
Health and Safety Clearance and Decontamination Form, to
KNF stating the nature of the transferred medium.
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11. Ordering Information

Spare parts Pump

Spare part Order-No.
A spare parts kit SC 920G:

3 diaphragms, 6 valve plates and 305355

6 O-rings (24 x 2)

Tab. 9
Other spare parts

Spare part Order-No.
Overpressure valve for high- 047807
performance condenser

USB cable 136174
Mains cable D 026363
Mains cable CH 027523
Mains cable GB 029866
Mains cable USA/JP 027524
Tubes (yard ware)* 028187
Hose nipple gas inlet and pump 112005
connections (ID 10)

Hose nipple ventilating (ID 6) 055958
Hose nipple for high performance 026237
condenser: gas connection (ID 10)

Hose nipple for high performance 025981
condenser: coolant connection (ID 8)

O-ring adapter on collection flask 047744
Collection flask 500 ml (coated) 047729
Flask clamp 025968
Fuse T 2.5 027575
Tab. 10 * Please specify the required length (in whole meters)

Accessories

Accessory Order-No.

Coolant valve 117121

Chemical-resistant protective film for 117407
hand terminal display

Tab. 11
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Returns

12. Returns

Preparing for return

1.

Flush the vacuum system with air for a few minutes (if

necessary for safety reasons: with inert gas) at atmospheric
pressure to free the pump head of dangerous or aggressive
gases (see Chapter 9.2.1. Flushing Vacuum pump system).

i Please contact your KNF sales partner if the vacuum
system cannot be flushed due to damage.

2. Remove the vacuum system.

3. Clean the vacuum system (see Chapter 9.2.2. Cleaning
Vacuum pump system)

4. Send the pump together with the completed Health and Safety
Clearance and Decontamination Form to KNF, stating the
nature of the transferred medium.

5. Pack the device securely to prevent further damage to the
product. If necessary, request original packaging for a fee.

Returns

KNF shall undertake to repair the vacuum system only under the
condition that the customer presents a certificate regarding the
medium that is pumped and the cleaning of the vacuum system.
Please follow the instructions at knf.com/repairs here.

Contact your KNF sales partner directly if you require additional
support for your return service.
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Mode d’emploi

Lire et respecter le présent mode d’emploi!

Groupe de pompage

SC 920G

C€

KNF Neuberger GmbH
Alter Weg 3
D-79112 Freiburg

Allemagne
Tél. +49 (0)7664 / 5909-0
Fax +49 (0)7664 / 5909-99

E-Mail: info@knf.de

www.knf.de

KNF 334631-334633 07/21
Traduction du mode d'emploi original, frangais




Fourniture

=  Groupe de pompage

= Ballons collecteurs enduits (2 x)

= Pinces de ballon (2 x)

= Cable électrique

= Cable USB pour connecter le groupe de pompage au PC
= Mode d'emploi

= Mode d'emploi rapide
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A propos de ce document

Systeme de vide SC 920G

Systémes de projets

1. A propos de ce document

1.1. Usage du mode d’emploi
Le mode d'emploi fait partie du groupe de pompage.

= Lisez le mode d'emploi avant de mettre le groupe de pompage
en service.

= Conservez constamment le mode d’emploi a portée de la
main.

= Transmettez le mode d’emploi au propriétaire suivant.

Dans le cas des systémes de projets spécifiques aux clients
(modéles de systémes commengant par « PJ » ou « PM »), il peut
exister des différences avec le mode d'emploi.

= Pour les pompes de projets, respectez en plus le